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Die Flexomat GmbH ist ein flexibles, unabhangiges Unternehmen, das in seinem Marktsegment alle Arten von Metallbélgen
und Kompensatoren berechnet, konstruiert und herstellt. Die Erfahrungen in der Metallbalgfertigung am Standort Nossen
reichen zurlick bis in das Jahr 1962 und wurden trotz verschiedener Umfirmierungen durch sténdige Entwicklung der
Erzeugnisse und der Verfahren auf h6chsten Niveau gehalten.

Die Flexomat GmbH ist aus der Erkenntnis heraus entstanden, dass auch ein groBer Bedarf an technisch anspruchsvollen,
kundenspezifischen Lésungen vorhanden ist, der in der Regel mit standardisierten Katalogprodukten nicht befriedigt werden
kann. Das heisst, ausgehend vom Kundenproblem wird gemeinsam mit dem Kunden, seine technisch anspruchsvolle und
nicht zuletzt wirtschaftlich tragbare L&sung, erarbeitet.

Fir die Loésungsfindung stehen modernste Arbeitsmittel zur Verfligung die es ermdglichen, das Balgelement und die
Gesamtlésung effizient z. Bsp. mittels CAD, zu konzipieren. Auf Grund lhrer ausgepragten Kompetenz und Flexibilitat ist die
Flexomat GmbH ein geschatzter Partner fiir Einzel- und Sonderbalge sowie flir Reparaturen. Auch bei gréBeren Stlickzahlen
sind wir ein verlasslicher Partner und brauchen den Vergleich zu Mitbewerbern nicht zu furchten.

Edelstahlkompensatoren Metallbalge Edelstahlwellschlauche
- Lieferbar von DN 15 bis DN 5000 - Nennweite ab DN 15 bis DN 5000 - Nennweite von DN 6 bis DN 250
- Nenndruck je nach Nennweite - Hergestellt auf modernsten Umform- - Nenndruck je nach Nennweite
bis PN 100 und SchweiBmaschinen bis PN 100
- Standardmaterial Metallbélge: - Standardmaterial Schlauch:
1.4541, 1.4571, 1.4828 und - Herstellung unter Anwendung der 1.4541 und 1.4571
Nickelbasislegierungen neuesten Qualitdtsnormen
- Standardmaterial Geflecht:
- ausgeflhrt mit Flanschen nach DIN, - Fertigung verschiedener Endenformen 1.4301
ANSI und Sonderanfertigung bzw.
AnschweiBenden nach Kundenwunsch - Metallbélge werden u.a. aus folgenden - Anwendung in allen Bereichen der
Werkstoffen hergestellt: Industrie
- Herstellung nach AD 2000 1.4541,1.4404, 1.4571, 1.4828, 1.4539,
Incoloy/ Hasteloy, Monel 400 - Abnahme durch verschiedene
- Berechnungen nach EJMA und Klassifikationsgesellschaften
AD-B13 - Fertigung mit Wandstérken ab 0,2 mm

ein- und mehrlagig

Zertifikate & Zulassungen Erzeugniszulassungen

Zertifiziert durch den TUV-Siid nach: ‘ . - DIN-DVGW-Baumusterprifung aIN

\ & P
- ISO 9001-2000

- Druckgeraterichtlinie 97/23/EG in den
Modulen A, A1, B1+F und G

- Germanischer Lloyd. Approval Certificate L
- AD 2000-HPO, TRD 201 und - Germanischer Lloyd. Type Approval

DIN EN ISO 3834-2

OPERATING 24/7
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Vorbetrachtung

In Technischen Anlagen kdénnen stark schwankende Prozesstemperaturen auftreten. Dabei
mussen die zu erwarteten Warmedehnungen der Anlagenteile bzw. Rohrleitungen
bericksichtigt werden. Durch den Einsatz von Kompensatoren kann der Bereich der
Rohrleitungsfihrung und die Krafteinleitung optimiert werden.

Ein anderer Einfluss sind Schwingungen, die z. B. bei Pumpen und Arbeitsmaschinen sowie
durch Reibung von Strébmungen, besonders bei Flissigkeiten, entstehen. Durch
Kompensatoren kénnen Schwingungen gedampft und deren Weiterleitung in anschlieBende
Anlagenteile reduziert werden.

Die zu wahlende Bauart wird von den in der Praxis auftretenden Betriebsbedingungen
bestimmt. Hierzu fertigen wir Edelstahlbalge, die als flexibles Element sowohl hohe Drilicke als
auch Bewegungen in axialer, lateraler und angularer Richtung aufnehmen kénnen.

Die Balggeometrie kann aufgrund verschiedener Fertigungsarten und einer groBen Anzahl an
Werkzeugen den Kundenanforderungen optimal angepasst werden.

Je nach Auslegungskriterien wie Druck, Temperatur, Bewegung und Medium werden der
Werkstoff, die Zahl und Dicke der einzelnen Lagen sowie die Wellenzahl des Metallbalges
festgelegt.

Es wird zwischen folgenden Konstruktionen unterschieden:

Metallbalg

bewegliches Grundelement, welches eine allseitige Beweglichkeit aufweist

hohe Beweglichkeit und Druckfestigkeit aufgrund der lyraférmigen Welle

ein- oder mehrwandig herstellbar

aus einer oder mehreren Wellen bestehend

mogliche Bewegungsaufnahme in Abhangigkeit von Druck, Temperatur und

Lastwechsel

e hohe chemische und thermische Bestandigkeit in Abhéngigkeit von Druck, Temperatur
und Medium durch geeignete Wahl des Werkstoffes

o Federsteife in Abhangigkeit von Werkstoff, Wellengeometrie, Wellenanzahl, Dicke und
Anzahl der einzelnen Lagen

e infolge des Betriebsdrucks auf den wirksamen Querschnitt des Metallbalges entstehen

axiale Reaktionskréfte

Axialkompensator

e dienen zum Ausgleich von axialen Langenadnderungen

e in Abhéngigkeit von Druck und Temperatur ist auch eine laterale und angulare
Bewegungsaufnahme méglich

e entstehende Reaktionskrafte mussen von Festpunkten aufgenommen werden
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Universalkompensator

e meistens aus zwei Bélgen bestehend, die Uber ein Zwischenrohr miteinander verbunden
sind

e kombinierte Aufnahme von axialer, lateraler und angularer Bewegung unter
Berucksichtigung des Innendruckes

e Kkeine Verspannung

¢ entstehende Reaktionskrafte mussen von Festpunkten aufgenommen werden

Lateralkompensator

e nimmt Querbewegungen durch Achsversatz der Rohrleitungen in einer (Bolzengelenk)
oder mehreren Ebenen (Kugelgelenk, Kreuzgelenk) auf
e Ausfluhrung mit Verspannungselementen zur Aufnahme der axialen Reaktionskraft

Anqularkompensator

e nimmt Winkelbewegungen in einer (Bolzengelenk) oder mehreren Ebenen
(Kardangelenk) auf
e Verspannung dient zur Aufnahme der axialen Reaktionskraft

Metallschlauch
o flexibles Leiten von Gasen und Flussigkeiten
e nimmt Schwingungen und Bewegungen auf

e durch Drahtgeflecht wird die Druckstabilitat gewéahrleistet

Vakuumschlauch

e nimmt Schwingungen und Bewegungen auf
e hergestellt/ gepriift fir Vakuumanwendung mit einer Leckrate bis 10® mbar*l/sec

Die Verbindung an die Anlagenteile erfolgt standardmaBig Uber Rohrstutzen, lose oder feste
Flansche nach DIN EN oder Uber Sonderbauteile.

Nachstehend wird unser derzeitiges Standardprogramm aufgefthrt. Fir davon abweichende
Einsatzbedingungen bzw. bei anderen konstruktiven Vorgaben benutzen Sie unser
beiliegendes Formular fir Ihre Anfrage.
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Universalkompensatoren PN 1

Universalkompensatoren PN 2,5

Axialkompensatoren PN 6 - PN 16

DVGW - Axialkompensatoren PN 6 - PN 16

KF - Wellschlauche fiir die Vakuumtechnik

Dokumente

FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100
LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service @flexomat.de
01683 Nossen Web: www.flexomat .de
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Universalkompensatoren mit SchweiBende n. DIN 24151 T2
universal expansion joint with weld end

Liiftun NN
. _g UN/UF/UT
ventilation
‘ PN 1
] I 1bar/20C
R/R
Typ UN - ohne Leitrohr Typ UF/UT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type UN - without inner sleeve type UF/UT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
DN 100 - DN 18 Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
1) lange 4) 3) rate gesamt
axial lateral | angular Bestellbez. (=8%) Innen- | AuBen-| wirksamer | (£30%) | (x5%)
2) 2) des Herstellers 2] (%] Querschnitt
NB movement (£50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial lateral angular - BL D, xs d; d, A C.x. -
mm /inch mm mm grd - mm mm mm mm cm? N/mm kg
16 1,5 18,5 UN100/1/a 16 /R/R 185 76 0,9
100 62 17,6 60,6 UN100/1/a 62/R/R 260 100x2 106 1326 12 22 1,1
86 31 81,3 UN100/1/a 86/R/R 285 17 1,2
16 1,5 55 UN100/1/a 16/R/R 190 118 1,0
112 70 29,1 67,2 UN100/1/a 70/R/R 305 112x2 112 138,6 103 27 1,2
86 44 82,7 UN100/1/a 86/R/R 340 22 1,3
130 99,1 1241 UN100/1/a130/R/R 430 5 1,6
22 1,5 17,2 UN125/1/a 22/R/R 185 48 1,1
125 70 16,2 51,6 UN125/1/a 70/R/R 255 105 x 2 125 1616 161 15 1,4
88 23,4 68,8 UN125/1/a 88/R/R 275 12 1,5
160 58,7 126,2 UN125/1/a160/R/R 340 8 1,8
24 2 17,9 UN125/1/a 24/R/R 195 81 1,2
140 70 17,9 53,9 UN125/1/a 70/R/R 270 140 x 2 140 1726 192 27 1,5
100 37,3 77,8 UN125/1/a100/R/R 320 19 1,7
162 88,2 119,7 UN125/1/a162/R/R 410 12 2,0
30 2,4 19,5 UN150/1/a 30/R/R 195 67 1,4
160 70 13 45,5 UN150/1/a 70/R/R 255 160 x 2 160 196,6 250 29 1,6
112 32,2 71,6 UN150/1/a112/R/R 310 18 1,7
190 86,2 1171 UN150/1/a190/R/R 410 11 2,0
32 1,5 18,5 UN175/1/a 32/R/R 185 49 1,6
180 70 12,3 40,9 UN175/1/a 70/R/R 260 180x2 180 | 220,6 315 13 25
106 28,7 61,8 UN175/1/a106 /R/R 315 9 2,5
44 4,7 19,8 UN200/1/a 44/R/R 215 40 1,9
200 70 10,5 39,5 UN200/1/a 70/R/R 245 200 x 2 200 2426 385 26 2,1
124 29,2 65,6 UN200/1/a124/R/R 310 16 2,4
202 75 105,4 UN200/1/a202/R/R 400 10 2,8
30 2,3 11,4 UN200/1/a 30/R/R 200 69 2,0
204 70 9,3 34,2 UN?200/1/a 70/R/R 245 204 % 2 204 264 467 34 2,3
124 31,1 62,8 UN?200/1/a124/R/R 325 19 2,7
193 65,9 85,6 UN200/1/a193/R/R 400 13 3,1
26 1,6 9 UN250/1/a 26/R/R 195 104 3,4
250 70 9,5 26,9 UN250/1/a 70/R/R 250 250 x 2 250 206.8 587 44 4,0
122 25,8 53,4 UN250/1/a126/R/R 320 26 4,7
196 63,8 83,2 UN250/1/a196/R/R 420 16 5,6
26 1,6 10,9 UN?250/1/a 26/R/R 205 180 3,8
280 70 11,5 29 UN250/1/a 70/R/R 290 280 x 2 280 320 706 68 4,5
124 30,4 47,2 UN250/1/a124/R/R 375 42 5,2
196 79,3 76,2 UN250/1/a196/R/R 510 26 6,3
50 3,7 18,2 UN300/1/a 50/R/R 225 86 4,5
315 70 8,4 27,3 UN300/1/a 70/R/R 260 315x 2 315 3638 904 57 4,9
132 23,3 45,5 UN300/1/a132/R/R 330 34 5,6
214 59,6 72,8 UN300/1/a214/R/R 435 22 6,8

- Bewegungen nicht gleichzeitig, andere Bewegungen auf Anfrage
no several movements at a time; additional movements by request

2) - Bewegungen gelten nicht fir Kompensatoren mit Leit- bzw. Teleskoprohr _
movements don’t apply to expansion joints with inner sleeve

3) - Werkstoff 1.4541/1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140

4) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _
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Liiftung

Universalkompensatoren mit SchweiBende n. DIN 24151 T2
universal expansion joint with weld end

[

UN/UF/UT

ventilation

‘ PN 1
1bar/20C
WA

Typ UN - ohne Leitrohr
type UN - without inner sleeve

Typ UF/UT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type UF/UT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve

DN 100 - DN 1800 Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
1) lange 4) 3) rate gesamt
axial lateral angular Bestellbez. (+3%) Innen- | AuBen- | wirksamer (£30 %) (x5%)
2) 2) des Herstellers 2] g Querschnitt
NB movement (£50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial lateral angular - BL D, xs d; d, A C.x. -
mm /inch mm mm grd - mm mm mm mm cm? N/mm kg
58 4,2 18,9 UN 350/1/a 58/R/R 230 77 5,2
355 70 6,5 23,6 UN 350/1/a 70/R/R 245 355 x 2 355 407,8 1142 62 5,4
154 26,1 47,2 UN 350/1/a154/R/R 345 31 6,5
232 58,7 70,8 UN 350/1/a232/R/R 440 21 7,7
45 2,3 8,8 UN 400/1/a 45/R/R 210 93 5,6
400 70 6,4 22,1 UN 400/1/a 70/R/R 250 400 x 2 400 456,8 1441 56 6,2
152 25,6 441 UN 400/1/a152/R/R 350 28 7,6
192 36,9 52,9 UN 400/1/a192/R/R 390 23 8,1
50 2,5 13 UN 450/1/a 50/R/R 215 86 6,4
450 86 6,9 17,3 UN 450/1/a 86/R/R 260 450 x 2 450 510,8 1812 52 7,1
176 27,4 39 UN 450/1/a176 /R/R 370 26 8,7
204 39,5 52 UN 450/1/a204/R/R 415 22 9,4
50 215 12,2 UN 500/1/a 50/R/R 220 148 7,5
500 84 7 16,3 UN 500/1/a 84/R/R 270 500 x 3 500 565 2006 89 8,5
176 28,2 40,6 UN 500/1/a176/R/R 390 44 11,0
224 40,5 48,8 UN 500/1/a224/R/R 435 37 12,0
50 2,4 11,4 UN 550/1/a 50/R/R 225 150 8,4
560 86 6,7 19 UN 550/1/a 80/R/R 270 560 x 3 550 627 2765 90 9,5
164 21,6 34,2 UN 550/1/a164/R/R 370 50 11,8
255 45 49,4 UN 550/1/a255/R/R 465 35 141
43 1,8 7,8 UN 600/1/a 43/R/R 225 260 9,3
630 98 9,6 15,7 UN 600/1/a 98/R/R 330 630 x 3 630 687 3455 111 11,6
150 19,7 26,2 UN 600/1/a150/R/R 435 78 13,3
200 38,6 36,7 UN 600/1/a200/R/R 510 56 15,6
60 2,2 6,5 UN 700/1/a 60/R/R 230 170 10,8
710 105 9 19,4 UN 700/1/a105/R/R 310 710x 3 710 779 4350 85 13,1
218 30,1 35,5 UN 700/1/a218/R/R 440 46 16,9
254 35,8 38,7 UN 700/1/a254/R/R 470 43 17,6
60 2,2 )l UN 800/1/a 60/R/R 230 175 12,3
800 96 6,1 15,2 UN 800/1/a 96/R/R 285 800 x 3 800 871 5479 105 14,0
130 8,8 18,2 UN 800/1/a130/R/R 315 87 14,9
262 35,1 33,3 UN 800/1/a262/R/R 480 44 20,2
70 2,2 8,7 UN 900/1/a 70/R/R 235 179 13,9
900 88 4 11,5 UN 900/1/a 88/R/R 265 900 x 3 900 973 6884 134 14,9
142 9 17,3 UN 900/1/a142/R/R 325 90 17,0
282 35,8 34,6 UN 900/1/a282/R/R 405 45 23,1
90 4.1 11,1 UN 1000/1/a 90/R/R 275 137 16,8
1000 154 12,5 19,5 UN 1000/1/a154/R/R 370 1000 x 3 1000 | 1075 8450 78 20,3
214 20,7 25 UN 1000/1/a214/R/R 430 61 22,7
90 3,7 10,2 UN 1100/1/a 90/R/R 275 140 18,5
1120 156 11,4 17,9 UN1100/1/a156/R/R 365 1120x3 1120 | 1197 10536 80 22,5
282 28,3 28,1 UN 1100/1/a282/R/R 495 70 27,8
1) - Bewegungen nicht gleichzeitig, andere Bewegungen auf Anfrage
no several movements at a time; additional movements by request
2) - Bewegungen gelten nicht fir Kompensatoren mit Leit- bzw. Teleskoprohr _
movements don’t apply to expansion joints with inner sleeve
3) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
4) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _
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Liiftung

Universalkompensatoren mit SchweiBende n. DIN 24151 T2
universal expansion joint with weld end

UN/UF/UT

ventilation

‘ PN 1
1bar/20C
R/R

Typ UN - ohne Leitrohr
type UN - without inner sleeve

Typ UF/UT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type UF/UT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve

Ausgabe 09/2009
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
1) lange 4) 3) rate gesamt
axial lateral | angular Bestellbez. (x3%) Innen- | Augen-| wirksamer | (£30%) | (x5%)
2) 2) des Herstellers 2] (2] Querschnitt
NB movement (x50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial lateral angular - BL D, xs d; d, A C.x. -
mm /inch mm mm grd - mm mm mm mm cm? N/mm kg
109 4,2 9,7 UN 1250/1/a109/R/R 290 143 21,3
1250 191 12,8 14,6 UN1250/1/a191/R/R 400 1250 x 3 1250 | 1329 13054 82 25,9
272 26,1 21,9 UN1250/1/a272/R/R 510 57 30,6
73 2,1 6,4 UN1300/1/a 73/R/R 255 310 27,9
1300~ 199 15 17 UN 1300/1/2a199/R/R 445 1300 x 3 1305 | 1386 14212 116 48,3
249 23,4 23,4 UN 1300/1/a249/R/R 520 93 56,4
76 2 4,1 UN 1400/1/a 76 /R/R 255 309 30,3
1400 179 10,9 14,2 UN 1400/1/a179/R/R 410 1400 x 3 1405 | 1488 16426 133 52,7
255 22,3 20,3 UN 1400/1/a255/R/R 520 93 61,6
78 1,9 5,9 UN 1500/1/a 78/R/R 255 307 32,7
1500* 184 10,5 11,8 UN 1500/1/a184 /R /R 405 1500 x 3 1501 1586 18704 132 52,1
263 21,4 17,6 UN 1500/1/a263/R/R 520 92 66,7
81 1,9 5,7 UN1600/1/a 81/R/R 255 305 35,1
1600 189 10,1 13,3 UN 1600/1/2a189/R/R 405 1600 x 3 1601 1688 21232 131 56,3
243 16,7 17 UN 1600/1/a243/R/R 480 102 72,1
84 1,8 55 UN1700/1/a 84/R/R 255 304 37,6
1700* 196 9,8 11,1 UN 1700/1/a196/R/R 405 1700 x 3 1700 | 1789 23893 130 60,5
251 16,2 14,8 UN1700/1/a251/R/R 480 101 71,9
87 1,7 7,2 UN 1800/1/a 87/R/R 255 302 40,2
1800 203 9,5 12,6 UN 1800/1/2203/R/R 405 1800 x 3 1800 | 1891 26740 129 64,8
261 15,7 18 UN 1800/1/a261/R/R 480 101 771
*in Anlehnung an DIN 24151 T2
1) - Bewegungen nicht gleichzeitig, andere Bewegungen auf Anfrage
no several movements at a time; additional movements by request
2) - Bewegungen ge'hen nicht far Komvpenvsatoren. m?l Leit- bzw. Teleskoprohr _
movements don’t apply to expansion joints with inner sleeve
3)- Werk§toff 1.4541/1.4571; ar?dere Werks?offe auf Anfrage F.LEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 /1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
4) - Werkstoff 1.4541 /1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service @flexomat.de
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _
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Universalkompensatoren mit SchweiBende aus C-Stahl
universal expansion joint with weld end

Abgas UN/UF/UT
Y GETE
ﬂ = I
Typ UN - ohne Leitrohr Typ UF/UT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type UN - without inner sleeve type UF/UT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
1) linge 4) 3) rate gesamt
axial lateral angular Bestellbez. (x3%) Innen- | Augen-| wirksamer | (£30%) | (£5%)
2) 2) des Herstellers (2] @ | Querschnitt
NB movement (+50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial lateral | angular c BL D, xs d; da A Cax. -
mm / inch mm mm grd - mm mm mm mm cm” N/mm kg
10 1,4 19,6 UN 40/1/a 10/R/R 105 164 0,3
40/1'," 17 4,4 29,3 UN 40/1/a 17/R/R 120 48,3x2,6 50,1 70 28 94 0,3
40 22,7 73,3 UN 40/1/a 40/R/R 180 41 0,5
17 3,9 26,4 UN 50/1/a 17/R/R 120 99 0,4
50/2" 26 8,7 47,5 UN 50/1/a 26/R/R 140 60,3x2,9 52,9 74 31 66 0,4
58 43,1 100,3 UN 50/1/a 58/R/R 220 30 0,7
17 2,3 24,7 UN 65/1/a 17/R/R 110 102 0,5
65/2'," 26 5,1 37 UN 65/1/a 26/R/R 125 76,1x2,9 68,5 94 51 68 0,5
61 27,8 80,2 UN 65/1/a 61/R/R 190 29 0,8
17 3,4 17,8 UN 80/1/a 17/R/R 130 172 0,6
80/3" 28 8,6 35,6 UN 80/1/a 28/R/R 160 88,9x3,2 79,5 101 63 107 0,7
62 43,6 80,1 UN 80/1/a 62/R/R 265 48 1,0
16 2,4 17 UN100/1/a 16/R/R 205 248 1,2
100/4" 57 21,9 46,8 UN100/1/a 57/R/R 305 114,3x3,6 1166 | 1458 130 83 1,9
109 80,6 97,8 UN 100/1/a109/R/R 440 43 2,8
22 2,8 17,8 UN125/1/a 22/R/R 210 214 1,6
125/5" 60 17,8 40 UN125/1/a 60/R/R 295 139,7 x4 142 175,6 191 85 2,3
120 71 84,4 UN125/1/a120/R/R 330 43 3,4
22 2 15,3 UN150/1/a 22/R/R 200 205 1,8
150/6" 70 18 45,9 UN150/1/a 70/R/R 290 168,3 x 4,5 1706 | 2098 277 68 2,8
141 64 81,6 UN150/1/a141/R/R 410 36 4,1
30 2,2 15,9 UN175/1/a 30/R/R 200 174 2,2
175/7" 79 15,3 42,5 UN175/1/a 79/R/R 280 193,7x 6,3 196 | 2399 364 65 3.2
158 61,2 85 UN175/1/a158 /R /R 405 33 4,8
32 2,2 10,2 UN200/1/a 32/R/R 205 175 2,5
200/8" 85 15,4 35,7 UN200/1/a 85/R/R 285 219,1x6,3 2214 | 2648 458 66 3,7
214 96,3 97 UN200/1/a214/R/R 480 26 6,5
47 3,7 18,3 UN250/1/a 47/R/R 225 139 3,4
250/10" 164 45,3 64,2 UN250/1/a164/R/R 395 273 x7,1 2753 | 322;8 690 40 6,6
214 74,9 82,6 UN250/1/a214/R/R 465 31 7,8
51 3,7 12,8 UN300/1/a 51/R/R 225 142 4,2
300/12" 154 33,1 51,4 UN300/1/a154/R/R 375 323,9x8 326,3 | 3758 952 47 7,3
220 66,4 72,8 UN300/1/a220/R/R 465 33 9,2
60 4,2 13,6 UN350/1/a 60/R/R 230 126 4,7
350/14" 165 31,6 49,8 UN350/1/a165/R/R 370 355,6 x 8,8 358 411,6 1145 46 7,9
241 67 72,5 UN350/1/a241/R/R 470 31 10,3
64 4,2 17,5 UN400/1/a 64/R/R 235 115 5,5
400/16" 160 26,5 43,8 UN400/1/a160/R/R 360 406,4 x 8,8 408,8 | 4664 1484 46 8,9
240 59,7 65,7 UN400/1/a240/R/R 465 31 11,8
70 4,4 12,6 UN450/1/a 70/ R/R 240 05 6,5
450/18" 175 27,3 37,7 UN 450/1/a175/R/R 375 457 x 6 4597 | 5238 1876 38 10,7
245 53,6 58,6 UN450/1/a245/R/R 465 27 13,6
1) - Bewegungen nicht gleichzeitig, andere Bewegungen auf Anfrage
no several movements at a time; additional movements by request
2) - Bewegungen gelten nicht fir Kompensatoren mit Leit- bzw. Teleskoprohr _
movements don’t apply to expansion joints with inner sleeve
3) - Werkstoff 1.4541/1.4571; andere Werks?offe auf Anfrage F.LEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
4) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Universalkompensatoren mit SchweiBende aus C-Stahl
universal expansion joint with weld end

UN/UF/UT

‘ PN 1
; 0,1bar/550°C
R/R

Typ UN - ohne Leitrohr
type UN - without inner sleeve

Typ UF/UT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type UF/UT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve

DN 40 - DN 1800

Ausgabe 01/2010

Nennweite] Bewegungsaufnahme (50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
1) lange 4) 3) rate gesamt
axial lateral | angular Bestellbez. 5 Innen- | AuBen-| wirksamer | (£30%) | (£5%)
2) 2) des Herstellers 7} (%] Querschnitt
NB movement (£50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial lateral | angular o BL D, xs d; da A Cax. -
mm / inch mm mm grd - mm mm mm mm cm” N/mm kg
77 4,7 16,5 UN 500/1/a 77/R/R 250 164 12,6
500/ 20" 194 29,7 41,3 UN 500/1/a194/R/R 400 508 x 6 5105 | 579 2303 65 19,1
250 50,2 53,7 UN 500/1/a253/R/R 470 50 23,0
78 4,4 15,2 UN 550/1/a 78/ R/R 250 163 13,6
550/ 22" 177 22,4 34,3 UN 550/1/a177/R/R 375 559 x 6 562 | 6324 2765 72 20,8
236 39,8 45,7 UN 550/1/a236/R/R 450 54 25,1
80 4,4 14,6 UN 600/1/a 80/R/R 255 176 14,9
600 /24" 184 22,2 32,8 UN 600/1/al184/R/R 385 610x6 613 683,6 3263 78 22,8
245 39,4 43,7 UN 600/1/a245/R/R 460 59 27,5
80 4,3 13,7 UN 650/1/a 80/R/R 255 186 16,0
650/ 26" 186 21,5 27,4 UN 650/1/a186/R/R 390 660 x 6 663 734 3791 83 24,5
245 38,3 41,1 UN 650/1/a245/R/R 470 62 29,6
87 4,3 13,4 UN 700/1/a 87/R/R 260 183 17,2
700/28" 190 21,6 30,2 UN 700/1/a190/R/R 395 711x6 714 787 4380 81 26,6
262 38,5 40,3 UN 700/1/a262/R/R 480 61 30,3
87 4.1 9,5 UN 750/1/a 87/R/R 260 195 18,4
750/30" 196 21 28,4 UN 750/1/a196/R/R 405 762 x 6 765 838 4998 86 26,4
260 37,3 37,9 UN 750/1/a260/R/R 490 65 32,4
91 4.1 12,4 UN 800/1/a 91/R/R 265 191 19,7
800/32" 200 20,8 24,8 UN 800/1/a200/R/R 405 813x6 816 891 5671 85 28,3
250 31,1 31 UN 800/1/a250/R/R 465 69 34,8
92 4.1 11,9 UN 850/1/a 92/R/R 265 201 21,9
850 /34" 185 16,4 23,7 UN 850/1/a185/R/R 385 864 x 6 867 942 6372 101 31,5
255 3il 32,6 UN 850/1/a255/R/R 475 73 38,8
97 4,2 8,8 UN 900/1/a 97/R/R 270 196 24,7
900/36" 195 16,7 20,6 UN 900/1/a195/R/R 390 914 x6 917 994 7114 98 35,9
268 31,6 32,4 UN 900/1/a268/R/R 485 71 41,5
97 4 10,6 UN 1000/1/a 97/R/R 280 224 27,3
1000/ 40" 195 16,1 21,2 UN 1000/1/a195/R/R 410 1016 x 6 1019 1098 8762 112 39,9
265 30,5 26,5 UN 1000/1/a265/R/R 505 81 46,2
106 4 10,6 UN1100/1/a106/R/R 275 203 26,1
1100/ 44" 210 15,9 18,5 UN 1100/1/a210/R/R 405 1120x 8 1123 | 1204 10563 102 43,2
265 24,9 23,8 UN1100/1/a265/R/R 470 81 50,1
112 4.1 10,4 UN 1200/1/a112/R/R 285 204 28,3
1200/ 48" 227 16,5 18,1 UN 1200/1/a227/R/R 420 1220 x 8 1223 1305 12483 102 47,1
280 25,8 23,3 UN 1200/1/a280/R/R 490 82 54,6
86 2,5 4,9 UN1300/2/a 84/R/R 260 312 26,1
1300/ 52" 230 17,6 17,1 UN 1300/2/a226 /R /R 455 1320x 8 1323 1404 14520 117 43,2
288 27,5 21,9 UN 1300/2/a283/R/R 530 94 50,1
90 2,4 9,3 UN 1400/2/a 87/R/R 260 310 28,3
1400/ 56" 237 16,8 16,3 UN 1400/2/a233/R/R 455 1420 x 8 1423 | 1506 16757 116 47,1
296 26,2 23,3 UN 1400/2/a290/R/R 530 93 54,6
1) - Bewegungen nicht gleichzeitig, andere Bewegungen auf Anfrage
no several movements at a time; additional movements by request
2) - Bewegungen ger\ten nicht fiir Kompensatoren mi.t Leit- bzw. Teleskoprohr _
movements don’t apply to expansion joints with inner sleeve
3) - Werkstoff 1.4541/ 1.4571; ar?(.jere Werkstoffe auf Anfrage F!.E?(OMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
4) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



Abgas
exhaust

FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Universalkompensatoren mit SchweiBende aus C-Stahl
universal expansion joint with weld end

[

Typ UN - ohne Leitrohr
type UN - without inner sleeve

Typ UF/UT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type UF/UT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve

UN/UF/UT

material carbon steel; additional materials by request

DN 40 - DN 1800 Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
1) lange 4) 3) rate gesamt
axial lateral | angular Bestellbez. (£3%) Innen- | Augen- | wirksamer | (£30%) | (5%)
2) 2) des Herstellers 7} 7] Querschnitt
NB movement (£50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial lateral | angular o BL D, xs d; da A Cax. -
mm /inch mm mm grd = mm mm mm mm cm” N/mm kg
90 2,3 4,5 UN 1500/1/a 90/R/R 260 307 30,6
1500/60" | 212 12,3 15,7 UN 1500/ 1/a212/R/R 415 1520 x 8 1523 | 1608 19155 132 46,9
303 25,1 22,4 UN 1500/1/a303/R/R 530 92 59,2
94 2,2 8,7 UN 1600/1/a 94/R/R 260 304 32,9
1600/64" | 219 11,8 15,2 UN 1600/1/a219/R/R 410 1620 x 8 1623 | 1711 21712 130 50,9
313 24,1 {1925} UN 1600/1/a313/R/R 530 91 64,3
98 2,1 6,3 UN1700/1/a 98/R/R 260 292 35,2
1700/ 68" 226 11,1 16,4 UN 1700/1/a226 /R/R 410 1720 x 8 1723 | 1813 24444 125 54,6
291 18,8 21 UN1700/1/a291/R/R 495 97 64,3
100 1,9 7,7 UN 1800/1/a100/R/R 260 297 37,4
1800/72"| 222 10,5 13,5 UN 1800/1/a222/R/R 410 1820 x 8 1823 | 1914 | 27308 127 58,1
282 17,3 jii585] UN 1800/1/a282/R/R 495 99 68,4
1) - Bewegungen nicht gleichzeitig, andere Bewegungen auf Anfrage
no several movements at a time; additional movements by request
2) - Bewegungen gelten nicht fiir Kompensatoren mit Leit- bzw. Teleskoprohr _
movements don’t apply to expansion joints with inner sleeve
3) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140 _
4) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de _

01683 Nossen

Web: www.flexomat .de



I 7 T
I Compensator - Center - Nossen

Universalkompensatoren mit SchweiBende aus Edelstahl
universal expansion joint with weld end

Abgas UN/UF/UT
exhaust
ﬂ = I
Typ UN - ohne Leitrohr Typ UF/UT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type UN - without inner sleeve type UF/UT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
1) linge 4) 3) rate gesamt
axial lateral | angular Bestellbez. (x3%) Innen- | Augen-| wirksamer | (£30%) | (£5%)
2) 2) des Herstellers (2] @ | Querschnitt
NB movement (+50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial lateral | angular c BL D, xs d; da A Cax. -
mm / inch mm mm grd - mm mm mm mm cm” N/mm kg
10 1,4 19,6 UN 40/1/a 10/R/R 105 164 0,3
40/1'," 17 4,4 29,3 UN 40/1/a 17/R/R 120 48,3x2 50,1 70 28 94 0,3
40 22,7 73,3 UN 40/1/a 40/R/R 180 41 0,5
17 3,9 26,4 UN 50/1/a 17/R/R 120 99 0,4
50/2" 26 8,7 47,5 UN 50/1/a 26/R/R 140 60,3x2 52,9 & 31 66 0,4
58 43,1 100,3 UN 50/1/a 58/R/R 220 30 0,7
17 2,3 24,7 UN 65/1/a 17/R/R 110 102 0,5
65/2'," 26 5,1 37 UN 65/1/a 26/R/R 125 76,1 x2 68,5 94 51 68 0,5
61 27,8 80,2 UN 65/1/a 61/R/R 190 29 0,8
17 3,4 17,8 UN 80/1/a 17/R/R 130 172 0,6
80/3" 28 8,6 35,6 UN 80/1/a 28/R/R 160 88,9x2 79,5 101 63 107 0,7
62 43,6 80,1 UN 80/1/a 62/R/R 265 48 1,0
16 2,4 17 UN100/1/a 16/R/R 205 248 1,7
100/ 4" 57 21,9 46,8 UN100/1/a 57/R/R 305 114,3x3 114,3 | 1442 130 83 2,3
109 80,6 97,8 UN 100/1/a109/R/R 440 43 3,3
22 2,8 17,8 UN125/1/a 22/R/R 210 214 2,1
125/5" 60 17,8 40 UN125/1/a 60/R/R 295 139,7x3 139,7 | 1733 191 85 2,8
120 71 84,4 UN125/1/a120/R/R 330 43 3.9
22 2 15,3 UN150/1/a 22/R/R 200 205 2,5
150/ 6" 70 18 45,9 UN150/1/a 70/R/R 290 168,3x3 168,3 | 208,2 277 68 3,5
141 64 81,6 UN150/1/a141/R/R 410 36 4,7
30 2,2 15,9 UN175/1/a 30/R/R 200 174 2,9
175/7" 79 15,3 42,5 UN175/1/a 79/R/R 280 193,7x3 193,7 | 2376 364 65 3,9
158 61,2 85 UN175/1/a158 /R /R 405 33 5,6
32 2,2 10,2 UN200/1/a 32/R/R 205 175 3,3
200/8" 85 15,4 35,7 UN200/1/a 85/R/R 285 219,1x3 219,1 | 264,6 458 66 45
214 96,3 97 UN200/1/a214/R/R 480 26 7,4
47 3,7 18,3 UN250/1/a 47/R/R 225 139 4,5
250/10" 164 45,3 64,2 UN250/1/a164/R/R 395 273 x3 273 320,6 690 40 7,7
214 74,9 82,6 UN250/1/a214/R/R 465 31 8,9
51 3,7 12,8 UN300/1/a 51/R/R 225 142 5,4
300/ 12" 154 33,1 51,4 UN300/1/a154/R/R 375 323,9x3 3239 | 3736 952 47 8,6
220 66,4 72,8 UN300/1/a220/R/R 465 33 10,5
60 4,2 13,6 UN350/1/a 60/R/R 230 126 6,1
350/14" 165 31,6 49,8 UN350/1/a165/R/R 370 355,6 x3 355,6 | 4092 1145 46 9,4
241 67 72,5 UN350/1/a241/R/R 470 31 11,7
64 4,2 17,5 UN400/1/a 64/R/R 235 115 71
400/ 16" 160 26,5 43,8 UN400/1/a160/R/R 360 4064 x 3 406,4 464 1484 46 10,5
240 59,7 65,7 UN400/1/a240/R/R 465 31 13,4
70 4,4 12,6 UN450/1/a 70/ R/R 240 95 8,3
450/18" 175 27,3 37,7 UN 450/1/a175/R/R 375 457 x3 4572 | 5213 1876 38 12,6
245 53,6 58,6 UN450/1/a245/R/R 465 27 15,4
1) - Bewegungen nicht gleichzeitig, andere Bewegungen auf Anfrage
no several movements at a time; additional movements by request
2) - Bewegungen gelten nicht fir Kompensatoren mit Leit- bzw. Teleskoprohr _
movements don’t apply to expansion joints with inner sleeve
3) - Werkstoff 1.4541/1.4571; andere Werks?offe auf Anfrage F.LEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
4) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



I 7 T
I Compensator - Center - Nossen

Universalkompensatoren mit SchweiBende aus Edelstahl
universal expansion joint with weld end

UN/UF/UT

‘ PN 1
; 0,1bar/550°C
i RIS R/R

Typ UN - ohne Leitrohr Typ UF/UT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type UN - without inner sleeve type UF/UT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (£50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
1) lange 4) 3) rate gesamt
axial lateral | angular Bestellbez. (x3%) nnen- | AuBen- | wirksamer | (£30%) | (£5%)
2) 2) des Herstellers (7] 2] Querschnitt
NB movement (£50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial lateral | angular o BL D, xs d; da A Cax. -
mm / inch mm mm grd - mm mm mm mm cm” N/mm kg
77 4,7 16,5 UN 500/1/a 77/R/R 250 164 12,6
500/ 20" 194 29,7 41,3 UN 500/1/a194/R/R 400 508 x 3 508 | 576,5 2303 65 19,1
250 50,2 58,7 UN 500/1/a253/R/R 470 50 23,0
78 4,4 15,2 UN 550/1/a 78/R/R 250 163 13,6
550/ 22" 177 22,4 34,3 UN 550/1/a177/R/R 375 559 x3 559 | 629,6 2765 72 20,8
236 39,8 45,7 UN 550/1/a236/R/R 450 54 25,1
80 4,4 14,6 UN 600/1/a 80/R/R 255 176 14,9
600/ 24" 184 22,2 32,8 UN 600/1/a184/R/R 385 610x3 610 680,6 3263 78 22,8
245 39,4 43,7 UN 600/1/a245/R/R 460 59 27,5
80 4,3 13,7 UN 650/1/a 80/R/R 255 186 16,0
650/26" 186 21,5 27,4 UN 650/1/a186/R/R 390 660 x 3 660 731 3791 83 24,5
245 38,3 41,1 UN 650/1/a245/R/R 470 62 29,6
87 4,3 13,4 UN 700/1/a 87/R/R 260 183 17,2
700/28" 190 21,6 30,2 UN 700/1/a190/R/R 395 711x3 711 784 4380 81 26,6
262 38,5 40,3 UN 700/1/a262/R/R 480 61 30,3
87 4,1 9,5 UN 750/1/a 87/R/R 260 195 18,4
750/30" 196 21 28,4 UN 750/1/a196/R/R 405 762x3 762 835 4998 86 26,4
260 37,3 37,9 UN 750/1/a260/R/R 490 65 32,4
91 4,1 12,4 UN 800/1/a 91/R/R 265 191 19,7
800/ 32" 200 20,8 24,8 UN 800/1/a200/R/R 405 813x3 813 888 5671 85 28,3
250 31,1 31 UN 800/1/a250/R/R 465 69 34,8
92 4.1 11,9 UN 850/1/a 92/R/R 265 201 21,9
850 /34" 185 16,4 28,7 UN 850/1/a185/R/R 385 864 x 3 864 939 6372 101 3il,5
255 3il 32,6 UN 850/1/a255/R/R 475 73 38,8
97 4,2 8,8 UN 900/1/a 97/R/R 270 196 24,7
900/ 36" 195 16,7 20,6 UN 900/1/a195/R/R 390 914 x3 914 991 7114 98 35,9
268 31,6 32,4 UN 900/1/a268/R/R 485 71 41,5
97 4 10,6 UN 1000/1/a 97/R/R 280 224 27,3
1000/ 40" 195 16,1 21,2 UN 1000/1/a195/R/R 410 1016 x3 1016 1095 8762 112 39,9
265 30,5 26,5 UN 1000/1/a265/R/R 505 81 46,2
106 4 10,6 UN 1100/1/a106/R/R 275 203 26,1
1100/ 44" 210 15,9 18,5 UN 1100/1/a210/R/R 405 1120 x 3 1120 | 1201 10563 102 43,2
265 24,9 23,8 UN1100/1/a265/R/R 470 81 50,1
112 4,1 10,4 UN1200/1/a112/R/R 285 204 28,3
1200/ 48" 227 16,5 18,1 UN 1200/1/a227/R/R 420 1220 x 3 1220 1303 12483 102 47,1
280 25,8 23,3 UN 1200/1/a280/R/R 490 82 54,6
86 2,5 4,9 UN1300/2/a 84/R/R 260 312 26,1
1300/ 52" 230 17,6 17,1 UN 1300/2/a226 /R /R 455 1320 x 3 1320 1401 14520 117 43,2
288 27,5 21,9 UN1300/2/a283/R/R 530 94 50,1
90 2,4 9,3 UN 1400/2/a 87/R/R 260 310 28,3
1400/ 56" 237 16,8 16,3 UN 1400/2/a233/R/R 455 1420 x 3 1420 | 1503 16757 116 47,1
296 26,2 23,3 UN 1400/2/a290/R/R 530 93 54,6

- Bewegungen nicht gleichzeitig, andere Bewegungen auf Anfrage
no several movements at a time; additional movements by request

2) - Bewegungen gelten nicht fiir Kompensatoren mit Leit- bzw. Teleskoprohr _
movements don’t apply to expansion joints with inner sleeve

3) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140

4) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



Abgas
exhaust

FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Universalkompensatoren mit SchweiBende aus Edelstahl
universal expansion joint with weld end

[

Typ UN - ohne Leitrohr
type UN - without inner sleeve

Typ UF/UT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type UF/UT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve

UN/UF/UT

DN 40 - DN 1800 Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
1) lange 4) 3) rate gesamt
axial lateral angular Bestellbez. (£3%) Innen- | AuBen- | wirksamer (£30 %) (£ 5%)
2) 2) des Herstellers 7} 7] Querschnitt
NB movement (x50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial lateral | angular o BL D, xs d; da A Cax. -
mm /inch mm mm grd = mm mm mm mm cm” N/mm kg
90 2,3 4,5 UN1500/1/a 90/R/R 260 307 30,6
1500/60" 212 12,3 15,7 UN 1500/1/a212/R/R 415 1520 x 3 1520 | 1605 19155 132 46,9
303 25,1 22,4 UN 1500/1/a303/R/R 530 92 59,2
94 2,2 8,7 UN 1600/1/a 94/R/R 260 304 32,9
1600/ 64" 219 11,8 15,2 UN 1600/ 1/a219/R/R 410 1620 x 3 1620 | 1708 21712 130 50,9
313 24,1 19,5 UN 1600/1/a313/R/R 530 91 64,3
98 2,1 6,3 UN1700/1/a 98/R/R 260 292 35,2
1700/ 68" 226 11,1 16,4 UN 1700/1/a226/R/R 410 1720 x 3 1720 | 1810 24444 125 54,6
291 18,8 21 UN1700/1/a291/R/R 495 97 64,3
100 1,9 7,7 UN 1800/1/a100/R/R 260 297 37,4
1800/ 72" 222 10,5 13,5 UN 1800/ 1/a222/R/R 410 1820 x 3 1820 | 1911 27308 127 58,1
282 17,3 15,5 UN 1800/1/a282/R/R 495 99 68,4
1) - Bewegungen nicht gleichzeitig, andere Bewegungen auf Anfrage
no several movements at a time; additional movements by request
2) - Bewegungen gelten nicht fiir Kompensatoren mit Leit- bzw. Teleskoprohr _
movements don't apply to expansion joints with inner sleeve
3) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
4) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de _

material 1.4541 /1.4571; additional materials by request

01683 Nossen

Web: www.flexomat .de



FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Universalkompensatoren mit Losflansch DIN 86044
universal expansion joint with loose flange DIN 86044

exhaust

Typ UN/UF - ohne Leitrohr Typ UM/UMP - ohne / mit Leitrohr
type UN/UF - without inner sleeve type UM/UMP - without/ with inner sleeve
Ausgabe 01/2011
Nennweite | Bewegungsaufnahme Typ Bau- Flansch Metallbalg Feder- | Gewicht
(£50%) 1) lange 4) 3) rate gesamt
axial lateral Bestellbez. () o | nnen- | Ausen- | wirksamer (£30%) | (£5%)
2) des Herstellers 3 Fz-’ 9| = (%} @ | Querschnitt
o - -
NB movement (£50%) type overall § § § % bellow | bellow | effective spring weight
length |§&| 8 | @ | inside | outside area rate
DN axial lateral - BL - - s d; d, A Cax. -
mm /inch mm mm - mm - |mmlmm| mm mm cm? N/mm kg
30 10 UN 40/1/a 30/B/B 120 49 4,0
40/ 1%" 44 25 UN 40/1/a 44/B/B 165 ] 72 16 50 70 28 48 41
62 60 UN 40/1/a 62/B/B 230 34 4,4
36 10 UN 50/1/a36/B/B 120 50 47
50/2" 48 25 UN 50/1/a 48/B/B 165 T3] 16| es3 84 42 48 49
55 60 UN 50/1/a 55/B/B 230 45 5,2
40 10 UN 65/1/a 40/B/B 120 36 5,7
65 /27" 60 25 UN 65/1/a 60/B/B 165 199 16 79 105 66 35 6,0
60 60 UN 65/1/a 60/B/B 235 38 6,3
34 10 UN 80/1/a 34/B/B 150 94 7,0
80/3" 54 25 UN 80/1/a 54/B/B 205 "1 18| 93 114 83 78 7,2
75 60 UN 80/1/a 75/B/B 310 47 7,5
50 10 UN100/1/a 50/B/B 150 66 8,1
100/ 4" 68 25 UN100/1/a 68/B/B 210 * 145] 18 113 140,3 125 61 8,3
100 50 UN 100/1/a100/B/B 285 28 8,6
80 80 UM 100/1/a 80/B/B 380 53 9,1
56 10 UN125/1/a 56/B/B 180 71 10,0
125/ 5" 80 20 UN125/1/a 80/B/B 220 o 1751 18 138 172 187 50 10,2
112 40 UN125/1/a112/B/B 275 34 10,5
130 80 UM 125/1/a130/B/B 380 50 11,8
70 10 UN150/1/a 70/B/B 190 61 12,3
150/ 6" 110 30 UN 150/1/a110/B/B 250 * 2071 18 167 204 269 39 12,7
110 40 UN150/1/a110/B/B 300 65 13,6
90 80 UM150/1/a 90/B/B 385 75 14,7
76 10 UN175/1/a 76 /B /B 190 50 12,0
175/ 7" 110 30 UN175/1/a110/B/B 250 « | 234 15 187 208 337 32 12,5
115 40 UN175/1/a115/B/B 300 51 13,9
132 80 UN175/1/a132/B/B 390 25 15,1
76 10 UN200/1/a 76/B/B 180 46 11,6
200/ 8" 100 20 UN200/1/a100/B/B 225 « |20l 16 218 2611 449 31 12,1
150 40 UN200/1/a150/B/B 275 23 12,6
180 60 UN200/1/a160/B/B 335 21 13,1
80 10 UN250/1/a 80/B/B 205 79 15,1
250 /10" 120 20 UN250/1/a120/B/B 245 s 315| 16 271 319 682 55 15,7
170 40 UN 250/1/a170/B/B 325 39 17,2
200 60 UN 250/1/a200/B/B 360 35 17,9
100 10 UN300/1/a100/B/B 215 38 19,7
300/ 12" 120 20 UN 300/1/a120/B/B 265 « | 372 16 323 3719 945 57 20,9
176 40 UN300/1/a176/B/B 335 54 22,1
204 50 UN300/1/a204/B/B 370 38 22,8
Bemerkung: Schraubenfreiheit unter Beriicksichtigung folgender Parameter: - Schrauben nach DIN 933
- Muttern nach DIN 934
- U-Scheiben nach DIN 125 A
1) - Bewegungen nicht gleichzeitig, andere Bewegungen auf Anfrage
no several movements at a time; additional movements by request
2) - Bewegungen gelten nicht fiir Kompensatoren mit Leit- bzw. Teleskoprohr _
movements don’t apply to expansion joints with inner sleeve
3) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
4) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _
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Compensator - Center - Nossen

Universalkompensatoren mit Losflansch DIN 86044
universal expansion joint with loose flange DIN 86044

Typ UN/UF - ohne Leitrohr Typ UM/UMP - ohne / mit Leitrohr
type UN/UF - without inner sleeve type UM/UMP - without/ with inner sleeve
Ausgabe 01/2011
Nennweite | Bewegungsaufnahme Typ Bau- Flansch Metallbalg Feder- Gewicht
(£50%) 1) lange ) 3) rate gesamt
axial lateral Bestellbez. ) o | nnen- | Ausen- | wirksamer (£30%) | (+5%)
2) des Herstellers 3 g 9| = (2} @ | Querschnitt
= 3 -
NB movement (£50%) type overall |3 § § % bellow | bellow | effective spring weight
length |EZ| 8 | @ | inside |outside| area rate
DN axial lateral = BL - - s d; d, A Cax. -
mm / inch mm mm - mm - |mm]lmm| mm mm cm? N/mm kg
105 10 UN350/1/a105/B/B 210 72 25,0
350/ 14" 142 20 UN350/1/a142/B/B 270 413 16 350 402 1107 56 25,9
195 40 UN350/1/a195/B/B 320 39 27,7
152 60 UM 350/1/a152/B/B 410 91 32,6
100 10 UN 400/1/a100/B/B 220 76 27,5
400/16" 140 20 UN 400/1/a140/B/B 275 468 | 16 400 462,4 1473 51 29,2
165 40 UM 400/1/a165/B/B 370 45 32,4
160 80 UM 400/1/a160/B/B 520 71 38,2
110 10 UN450/1/a110/B/B 210 71 31,8
450 /18" 150 20 UN 450/1/a150/B/B 290 503 16 450 517.2 1854 87 33,8
182 40 UM 450/1/a182/B/B 360 53 36,8
160 80 UM 450 /1 /a160/B /B 540 97 41,1
115 10 UN500/1/a115/B/B 240 150 36,5
500/ 20" 150 20 UN500/1/a150/B/B 295 576 | 16 500 572 2075 91 38,6
200 40 UN 500/1/a200/B/B 370 43 42,6
165 80 UM500/1/a165/B/B 520 90 49,0
110 10 UN550/1/a110/B/B 230 146 50,9
550 /22" 180 20 UN550/1/a180/B/B 315 625 | 20 550 610 2671 80 52,9
160 40 UM 550/1/a160/B/B 410 90 57,6
160 60 UM 550/1/a160/B/B 520 90 60,7
110 10 UN600/1/a110/B/B 270 103 57,2
600/ 24" 170 20 UN600/1/a170/B/B 325 675 20 600 673 3199 87 59,8
160 40 UM600/1/a160/B/B 440 98 66,5
170 60 UM 600/1/a170/B/B 540 97 70,3
140 10 UN650/1/a140/B/B 285 147 58,1
650 /26" 180 20 UN650/1/a180/B/B 340 7051 20 650 718 3666 114 60,8
160 40 UM 650/1/a160/B/B 525 128 69,2
160 60 UM 650/1/a160/B/B 600 128 72,8
124 10 UN700/1/a124/B/B 260 73 64,5
700/ 28" 165 20 UN700/1/a165/B/B 320 78| 20 700 775 4292 53 67,5
210 40 UM700/1/a210/B/B 470 82 78,0
170 60 UM700/1/a170/B/B 590 103 81,6
150 10 UN750/1/a150/B/B 295 155 70,5
750 /30" 192 20 UN750/1/a192/B/B 350 836 | 20 760 830 4955 121 73,8
138 40 UM 750/1/a138/B/B 515 136 73,4
138 60 UM 750/1/a138/B/B 640 136 88,8
150 10 UN800/1/a150/B/B 300 150 754
800 /32" 200 20 UN 800/1/a200/B/B 360 875 | 20 800 877 5625 117 78,9
170 40 UM800/1/a170/B/B 500 132 89,3
170 60 UM800/1/a170/B/B 640 132 94,9
Bemerkung: Schraubenfreiheit unter Beriicksichtigung folgender Parameter: - Schrauben nach DIN 933
- Muttern nach DIN 934
- U-Scheiben nach DIN 125 A
1) - Bewegungen nicht gleichzeitig, andere Bewegungen auf Anfrage
no several movements at a time; additional movements by request
2) - Bewegungen gelten nicht fiir Kompensatoren mit Leit- bzw. Teleskoprohr _
movements don’t apply to expansion joints with inner sleeve
3) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
4) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Universalkompensatoren mit Losflansch DIN 86044
universal expansion joint with loose flange DIN 86044

Typ UN/UF - ohne Leitrohr Typ UM/UMP - ohne / mit Leitrohr
type UN/UF - without inner sleeve type UM/UMP - without/ with inner sleeve
Ausgabe 01/2011
Nennweite | Bewegungsaufnahme Typ Bau- Flansch Metallbalg Feder- Gewicht
(£50%) 1) lange 4) 3) rate gesamt
axial lateral Bestellbez. (+3%) o | innen- | AuBen- | wirksamer (£30%) | (*5%)
2) des Herstellers 3 ) = 12} @ | Querschnitt
NB movement (£50%) type overall |3 % § g bellow | bellow | effective spring weight
length E § = ,% inside | outside area rate
DN axial lateral = BL - - s d; d, A G -
mm /inch mm mm - mm - | mmmm|] mm mm cm? N/mm kg
150 10 UN850/1/a150/B/B 305 159 79,3
850/ 34" 220 20 UN 850/1/a220/B/B 385 938 | 20 860 932 6294 90 85,0
180 40 UM850/1/a180/B/B 510 112 94,2
220 60 UM 850/1/a220/B/B 680 90 102,8
152 10 UN900/1/a152/B/B 310 155 84,7
900/ 36" 210 20 UN900/1/a210/B/B 370 986 | 20 900 974 6927 97 88,9
190 40 UM900/1/a190/B/B 510 109 100,1
190 60 UM900/1/a190/B /B 640 109 106,0
170 10 UN950/1/a175/B/B 310 144 93,4
950 /38" 230 20 UN950/1/a230/B/B 400 10351 20 950 1029 7693 101 100,2
180 40 UM950/1/a180/B/B 540 126 111,9
180 60 UM950/1/a180/B/B 670 126 118,1
175 10 UN1000/1/a175/B/B 325 158 94,8
1000 / 40" 200 20 UN1000/1/a200/B /B 390 1082| 20 1010 1086 8613 123 99,6
225 30 UM1000/1/a225/B /B 465 138 110,0
225 60 UM1000/1/a225/B /B 680 138 120,9
180 10 UN1100/1/a180/B/B 325 159 104,8
1100/ 44" 200 20 UN1100/1/a200/B/B 420 1188l 20 1110 1193 10444 139 119,0
200 40 UM1100/1/a200/B /B 535 112 125,5
200 60 UM1100/1/a200/B/B 740 112 137,0
195 10 UN1200/1/a195/B /B 335 160 114,2
1200 / 48" 220 20 UN1200/1/a220 /B /B 430 1285| 20 1210 1295 12354 113 129,2
220 40 UM1200/1/a220/B /B 600 140 139,9
220 60 UM1200/1/a220/B /B 750 140 1491
190 10 UN1300/1/a190/B/B 320 144 123,1
1300/ 52" 190 20 UM1300/1/a190/B/B 410 1386) 20 | 1310 | 1400 14404 144 138,6
190 40 UM1300/1/a190/B/B 585 144 150,1
190 10 UN1400/1/a190/B/B 320 186 130,8
1400/ 56" 190 20 UM1400/1/a190/B/B 440 1486 20 | 1410 | 1497 16574 186 149,6
190 40 UM1400/1/a190/B /B 610 186 161,4
190 8 UN1500/1/a190/B/B 320 184 139,0
1500 / 60" 190 20 UM1500/1/a190/B/B 480 1586] 20 1510 1596 18922 184 161,4
190 40 UM1500/1/a190/B /B 660 184 175,9
190 8 UN1600/1/a190/B/B 320 183 148,5
1600/ 64" 190 20 UM1600/1/a190/B/B 480 1686] 20 1610 1703 21595 183 172,9
190 40 UM1600/1/a190/B/B 660 183 188,0
190 8 UN1700/1/a190/B/B 320 181 158,0
1700/ 68" 190 20 UM1700/1/a190/B /B 480 1786) 20 | 1710 | 1802 24223 181 183,9
190 40 UM1700/1/a190/B /B 660 181 199,9
190 8 UN1800/1/a190/B /B 320 179 167,0
1800 /72" 190 20 UM1800/1/a190/B/B 480 1886 20 | 1810 | 1904 27089 179 194,9
190 40 UM1800/1/a190/B/B 660 179 211,3
Bemerkung: Schraubenfreiheit unter Beriicksichtigung folgender Parameter: - Schrauben nach DIN 933
- Muttern nach DIN 934
- U-Scheiben nach DIN 125 A
1) - Bewegungen nicht gleichzeitig, andere Bewegungen auf Anfrage
no several movements at a time; additional movements by request
2) - Bewegungen gelten nicht fiir Kompensatoren mit Leit- bzw. Teleskoprohr _
movements don’t apply to expansion joints with inner sleeve
3) - Werk§toﬁ 1.4541/1.4571; anqere Werkstoffe auf Anfrage FLE?(OMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
4) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Universalkompensatoren mit SchweiBende aus C-Stahl
universal expansion joint with weld end

T r UN/UF/UT

‘ PN 2,5
= I 2,5bar/20C
R/R
Typ UN - ohne Leitrohr Typ UF/UT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type UN - without inner sleeve type UF/UT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
1) lange 4) 3) rate gesamt
axial lateral | angular Bestellbez. (x3%) Innen- | AuBen-| wirksamer | (£30%) | (x5%)
2) 2) des Herstellers 2] (2] Querschnitt
NB movement (£50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial lateral | angular o BL D, xs d; da A Cax. =
mm/inch mm mm grd - mm mm mm mm cm” N/mm kg
10 1,5 20,5 UN 40/2/a 10/R/R 105 204 0,3
40/1'," 17 4,6 35,9 UN 40/2/a 17/R/R 120 48,3x26 50,1 70 28 116 0,3
40 21 71,8 UN 40/2/a 40/R/R 170 54 0,5
17 4,1 33,2 UN 50/2/a 17/R/R 120 123 0,4
50/2" 26 9,1 49,7 UN 50/2/a 26/R/R 140 60,3x2,9 52,9 74 31 82 0,4
61 45,1 105 UN 50/2/a 61/R/R 220 37 0,7
17 2,4 25,6 UN 65/2/a 17/R/R 110 126 0,5
65/2'," 26 5,3 38,4 UN 65/2/a 26/R/R 125 76,1x2,9 68,5 94 51 84 0,5
63 28,9 89,7 UN 65/2/a 63/R/R 190 36 0,8
17 3,5 23,3 UN 80/2/a 17/R/R 130 213 0,6
80/3" 28 9 37,3 UN 80/2/a 28/R/R 160 88,9x3,2 79,5 101 63 133 0,7
66 45,7 84 UN 80/2/a 66/R/R 265 59 1,0
20 2,6 22,2 UN100/2/a 20/R/R 205 308 1,2
100/4" 60 23 57,8 UN100/2/a 60/R/R 305 114,3x 3,6 116,6 | 14538 130 103 1,9
115 84,3 102,3 UN100/2/a115/R/R 440 54 2,8
25 3 18,5 UN125/2/a 25/R/R 210 265 1,6
125/5" 63 18,5 50,8 UN125/2/a 63/R/R 295 139,7 x4 142 | 1756 191 106 2,3
125 73,9 87,8 UN 125/2/a125/R/R 330 53 3,4
26 2,1 21 UN150/2/a 26/R/R 200 254 1,8
150/6" 77 18,5 42,1 UN150/2/a 77/R/R 290 168,3 x 4,5 170,6 | 209,8 277 85 2,8
146 66,1 84,1 UN150/2/a146/R/R 410 37 4,1
30 2,2 16,3 UN175/2/a 30/R/R 200 217 272
175/7" 79 15,7 43,5 UN175/2/a 79/R/R 280 193,7x6,3 196 239,9 364 81 3,2
163 62,7 81,6 UN175/2/a163/R/R 405 41 4,8
32 2.2 15,6 UN200/2/a 32/R/R 205 218 2,5
200/8" 85 15,7 41,7 UN200/2/a 85/R/R 285 219,1x6,3 221,4 | 2648 458 82 3,7
219 98,3 104,2 UN200/2/a219/R/R 480 33 6,5
48 3,8 18,7 UN250/2/a 48/R/R 225 172 3,4
250/10" 168 46,1 65,3 UN250/2/a168/R/R 395 273 x 7,1 2753 | 322,8 690 49 6,6
216 76,1 79,3 UN250/2/a216/R/R 465 38 7,8
51 3,7 13 UN300/2/a 51/R/R 225 177 4,2
300/12" 184 45,6 60,7 UN300/2/a184/R/R 410 3239x8 326,3 | 3758 952 50 8,1
220 67,2 69,3 UN300/2/a220 /R/R 465 42 9,2
60 4,2 18,2 UN350/2/a 60/R/R 230 156 4,7
350/14" 181 37,8 50 UN350/2/al181/R/R 390 355,6 x 8,8 358 411,6 1145 52 8,4
242 67,2 68,2 UN350/2/a242/R/R 470 39 10,3
66 4,2 17,5 UN400/2/a 66/R/R 235 143 55
400/16" 182 32,1 48,2 UN 400/2/a182/R/R 380 406,4x 8,8 408,8 | 466,4 1484 52 9,5
248 59,7 61,3 UN 400/2/a248 /R/R 465 38 11,8
70 4,4 12,6 UN450/2/a 70/R/R 240 118 6,5
450/18" 178 27,3 41,9 UN450/2/al178/R/R 375 457 x6 459,7 | 5238 1876 47 10,7
249 53,6 58,6 UN 450/2/a249/R/R 465 34 13,6

- Bewegungen nicht gleichzeitig, andere Bewegungen auf Anfrage
no several movements at a time; additional movements by request

2) - Bewegungen gelten nicht fir Kompensatoren mit Leit- bzw. Teleskoprohr _
movements don’t apply to expansion joints with inner sleeve

3) - Werkstoff 1.4541/1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140

4) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



DN 40 - DN 1800

FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Universalkompensatoren mit SchweiBende aus C-Stahl

universal expansion joint with weld end

Typ UN - ohne Leitrohr
type UN - without inner sleeve

Typ UF/UT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type UF/UT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve

UN/UF/UT

PN 2,5
2,5bar/20C
R/R

Ausgabe 01/2010

£

- Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage
material carbon steel; additional materials by request

Gewerbegebiet Heynitz-Lehden
01683 Nossen

E-Mail: service @flexomat.de
Web: www.flexomat .de

Nennweite Bewegungsaufnahme (£50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
1) lange 4) 3) rate gesamt
axial lateral | angular Bestellbez. (£3%) nnen- | AuBen- | wirksamer | (£30%) | (£5%)
2) 2) des Herstellers (2] @ | Querschnitt
NB movement (£50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial lateral | angular o BL D, xs d; da A Cax. =
mm /inch mm mm grd - mm mm mm mm cm” N/mm kg
78 4,7 16,5 UN 500/2/a 78/R/R 250 203 9,5
500/20" 195 29,7 45,5 UN 500/2/a195/R/R 400 508 x 6 5105 | 579 2304 81 14,5
250 50,2 49,6 UN 500/2/a250/R/R 470 63 17,0
80 4,4 19 UN 550/2/a 80/R/R 250 203 11,5
550/22" 177 22,4 38,1 UN 550/2/al77/R/R 375 559 x 6 562 | 6324 2766 90 17,4
236 39,8 49,5 UN 550/2/a236/R/R 450 68 21,0
80 4,4 10,9 UN 600/2/a 80/R/R 255 219 12,6
600/24" 184 22,1 32,6 UN 600/2/al184/R/R 385 610x6 613 683,6 3263 97 19,1
245 39,2 43,5 UN 600/2/a245/R/R 460 73 23,0
80 4,2 13,6 UN 650/2/a 80/R/R 255 231 13,6
650/ 26" 186 21,4 30,7 UN 650/2/a186/R/R 390 660 x 6 663 734 3791 102 20,8
245 38,1 37,5 UN 650/2/a245/R/R 470 77 25,1
87 4,2 13,3 UN 700/2/a 87/R/R 259 228 14,9
700/ 28" 190 21,4 29,9 UN 700/2/a190/R/R 395 711x6 714 787 4380 101 22,8
262 38,1 39,9 UN 700/2/a262/R/R 480 76 27,5
87 4,1 12,5 UN 750/2/a 87/R/R 260 242 16,0
750/ 30" 196 20,8 31,3 UN 750/2/al196/R/R 405 762x6 765 838 4998 107 24,5
260 37 37,6 UN 750/2/a260/R/R 490 81 29,6
91 4 12,2 UN 800/2/a 91/R/R 265 237 17,2
800/32" 200 20,5 24,4 UN 800/2/a200/R/R 405 813x6 816 891 5671 105 26,6
250 30,6 36,7 UN 800/2/a250/R/R 465 86 30,3
92 4,1 14,6 UN 850/2/a 92/R/R 265 250 18,4
850/ 34" 185 16,2 23,4 UN 850/2/a185/R/R 385 864 x 6 867 942 6372 125 26,4
255 30,6 32,2 UN 850/2/a255/R/R 475 91 32,4
96 4,1 11,6 UN 900/2/a 96/R/R 270 244 19,7
900/ 36" 192 16,4 23,2 UN 900/2/a192/R/R 390 914 x6 917 994 7114 122 28,3
264 31,1 31,9 UN 900/2/a264/R/R 485 89 34,8
97 4 10,5 UN 1000/2/a 97/R/R 280 278 21,9
1000/ 40" 192 15,9 18,3 UN 1000/2/a192 /R /R 410 1016 x6 1019 | 1098 8762 139 31,5
265 30,1 28,8 UN 1000/2/a265/R/R 505 101 38,8
104 3,9 10,3 UN1100/2/a104/R/R 275 252 24,7
1100/44" 208 15,5 20,6 UN 1100/2/a208 /R /R 405 1120x 8 1123 | 1204 10563 126 35,9
265 24,6 28,8 UN1100/2/a265/R/R 470 97 41,5
110 4 7,5 UN 1200/2/a110/R/R 285 254 27,3
1200/48" 220 16 17,6 UN 1200/2/a220 /R /R 420 1220 x 8 1223 | 1305 12483 127 39,9
275 25 22,6 UN1200/2/a275/R/R 490 101 46,2
84 2,4 4,8 UN1300/2/a 84/R/R 260 388 26,1
1300/52" 226 17,2 21,5 UN 1300/2/a226 /R /R 455 1320x 8 1323 | 1404 14520 145 43,2
283 26,9 26,3 UN 1300/2/a283/R/R 530 116 50,1
87 2,3 9,1 UN 1400/2/a 87 /R/R 260 385 28,3
1400/ 56" 233 16,3 20,4 UN 1400/2/2a233 /R /R 455 1420 x 8 1423 | 1506 16757 144 47,1
290 25,5 25 UN 1400/2/a290/R/R 530 115 54,6
1) - Bewegungen nicht gleichzeitig, andere Bewegungen auf Anfrage
no several movements at a time; additional movements by request
2) - Bewegungen ger\ten nicht fir Kompen‘s‘atoren mit Leit- bzw. Teleskoprohr _
movements don’t apply to expansion joints with inner sleeve
3) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; aqqere Werkstoffe auf Anfrage F!.E?(OMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
I
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Compensator - Center - Nossen

Universalkompensatoren mit SchweiBende aus C-Stahl
universal expansion joint with weld end

[

Typ UN - ohne Leitrohr
type UN - without inner sleeve

Typ UF/UT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type UF/UT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve

UN/UF/UT

PN 2,5
2,5bar/20C
R/R

01683 Nossen

Web: www.flexomat .de

DN 40 - DN 1800 Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
1) lange 4) 3) rate gesamt
axial lateral | angular Bestellbez. (x3%) Innen- | AuBen-| wirksamer | (£30%) | (x5%)
2) 2) des Herstellers (7] 7] Querschnitt
NB movement (x50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial lateral | angular o BL D, xs d; da A Cax. =
mm/inch mm mm grd - mm mm mm mm cm” N/mm kg
88 2,2 6,5 UN 1500/2/a 88/R/R 260 382 30,6
1500/60" 207 11,9 15,2 UN1500/2/a207 /R/R 415 1520 x 8 1523 | 1608 19155 164 46,9
296 24,2 23,8 UN1500/2/a296/R/R 530 115 59,2
91 2,1 6,3 UN1600/2/a 91/R/R 260 367 32,9
1600/ 64" 211 11,3 16,6 UN 1600/2/a211/R/R 410 1620 x 8 1623 | 1711 21712 162 50,9
300 23,1 18,7 UN 1600/2/a300/R/R 530 113 64,3
93 2 6,1 UN1700/2/a 93/R/R 260 363 35,2
1700/ 68" 220 11 14,2 UN1700/2/a220 /R /R 410 1720 x 8 1723 | 1813 24444 155 54,6
280 18,2 18,3 UN 1700/2/a280/R/R 495 121 64,3
94 1,9 3,9 UN1800/2/a 94/R/R 260 369 37,4
1800/72" 220 10,5 15,5 UN 1800/2/a220 /R/R 410 1820 x 8 1823 | 1914 | 27308 158 58,1
282 17,3 17,4 UN 1800/2/a282/R/R 495 123 68,4
1) - Bewegungen nicht gleichzeitig, andere Bewegungen auf Anfrage
no several movements at a time; additional movements by request
2) - Bewegungen gelten nicht fiir Kompensatoren mit Leit- bzw. Teleskoprohr _
movements don’t apply to expansion joints with inner sleeve
3) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
4) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service @flexomat.de _

material carbon steel; additional materials by request



FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Universalkompensatoren mit SchweiBende aus Edelstahl

universal expansion joint with weld end

UN/UF/UT

‘ PN 2,5
2,5bar/20C
R/R

Typ UN - ohne Leitrohr
type UN - without inner sleeve

Typ UF/UT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type UF/UT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve

Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
1) lange 4) 3) rate gesamt
axial lateral | angular Bestellbez. (x3%) Innen- | AuBen- | wirksamer | (£30%) | (x5%)
2) 2) des Herstellers 2] (2] Querschnitt
NB movement (£50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial lateral | angular o BL D, xs d; da A Cax. =
mm/inch mm mm grd - mm mm mm mm cm” N/mm kg
20 12,6 68,9 UN 25/2/a 21/R/R 104 59 0,2
25/1" 34 32,3 110,2 UN 25/2/a 34/R/R 150 33,7x2,6 27,5 43,5 10 37 0,2
50 55,9 191,5 UN 25/2/a 50/R/R 180 36 0,3
20 7,5 52,2 UN 32/2/a 21/R/R 124 66 0,3
32/1," 32 16,9 78,2 UN 32/2/a 32/R/R 144 42,4x2,6 38,4 56 17 44 0,3
50 42,3 123,9 UN 32/2/a 50/R/R 186 28 0,4
20 6 49,1 UN 40/2/a 22/R/R 124 60 0,3
40/1'," 32 14,9 77,2 UN 40/2/a 35/R/R 144 48,3x2,6 42,5 62 21 38 0,4
50 31,4 112,3 UN 40/2/a 51/R/R 186 26 0,5
24 7,2 44,2 UN 50/2/a 24/R/R 214 53,3 92 0,5
50/2" 44 25,4 82,9 UN 50/2/a 45/R/R 259 60,3x2,9 74 31 49 0,7
70 67,3 131,3 UN 50/2/a 72/R/R 331 52,7 49 1,1
28 7,2 448 UN 65/2/a 31/R/R 100 685 72 0,7
65/2'/," 60 24,9 83,2 UN 65/2/a 58/R/R 150 76,1x2,9 ' 94 51 39 0,9
79 47,6 112,4 UN 65/2/a 79/R/R 190 67,9 46 1,3
27 8,6 35,4 UN 80/2/a 29/R/R 130 79,5 133 0,9
80/3" 64 45,7 84 UN 80/2/a 65/R/R 230 88,9x3,2 101 63 59 1,2
82 95,7 104,7 UN 80/2/a 82/R/R 360 79,1 77 1,9
20 2,6 22,2 UN100/2/a 20/R/R 205 308 1,2
100/4" 60 23 57,8 UN100/2/a 60/R/R 305 114,3x3 1143 | 1442 130 103 1,9
115 84,3 102,3 UN100/2/a115/R/R 440 54 2,8
25 3 18,5 UN125/2/a 25/R/R 210 265 1,6
125/5" 63 18,5 50,8 UN125/2/a 63/R/R 295 139,7x3 139,7 | 1733 191 106 2,3
125 73,9 87,8 UN125/2/a125/R/R 330 53 3,4
26 2,1 21 UN150/2/a 26 /R/R 200 254 1,8
150/6" 77 18,5 42,1 UN150/2/a 77/R/R 290 168,3x3 168,3 | 208,22 277 85 2,8
146 66,1 84,1 UN150/2/a146/R/R 410 37 41
30 2,2 16,3 UN175/2/a 30/R/R 200 217 2,2
175/7" 79 15,7 435 | UN175/2/a 79/R/R 280 193,7x3 87 || & || € 81 512
163 62,7 81,6 UN175/2/a163/R/R 405 41 4,8
32 2,2 15,6 UN200/2/a 32/R/R 205 218 2,5
200/8" 85 15,7 41,7 UN200/2/a 85/R/R 285 219,1x3 2191 | 2646 458 82 3,7
219 98,3 104,2 UN200/2/a219/R/R 480 33 6,5
48 3,8 18,7 UN250/2/a 48/R/R 225 172 3,4
250/10" 168 46,1 65,3 UN 250/2/a168 /R /R 395 273x3 273 | 3206 690 49 6,6
216 76,1 79,3 UN250/2/a216/R/R 465 38 7,8
51 3,7 13 UN300/2/a 51/R/R 225 177 4,2
300/12" 184 45,6 60,7 UN300/2/al184/R/R 410 3239x3 3239 | 3736 952 50 8,1
220 67,2 69,3 UN300/2/a220/R/R 465 42 9,2
60 4,2 18,2 UN350/2/a 60/R/R 230 156 4,7
350/14" 181 37,8 50 UN350/2/a181/R/R 390 355,6x3 355,6 | 4092 1145 52 8,4
242 67,2 68,2 UN350/2/a242/R/R 470 39 10,3
1) - Bewegungen nicht gleichzeitig, andere Bewegungen auf Anfrage
no several movements at a time; additional movements by request
2) - Bewegungen gelten nicht fir Kompensatoren mit Leit- bzw. Teleskoprohr
movements don’t apply to expansion joints with inner sleeve
3) - Werkstoff 1.4541/1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100

material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request

£

- Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage

material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request

LindigtstraBe 2
Gewerbegebiet Heynitz-Lehden
01683 Nossen

Fax: (035242) 4394 - 140
E-Mail: service @flexomat.de
Web: www.flexomat .de



DN 25 - DN 1800

FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Universalkompensatoren mit SchweiBBende aus Edelstahl
universal expansion joint with weld end

Typ UN - ohne Leitrohr
type UN - without inner sleeve

Typ UF/UT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type UF/UT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve

UN/UF/UT

PN 2,5
2,5bar/20C
R/R

Ausgabe 01/2010

£

- Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage

material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request

Gewerbegebiet Heynitz-Lehden
01683 Nossen

E-Mail: service @flexomat.de
Web: www.flexomat .de

Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
1) lange 4) 3) rate gesamt
axial lateral | angular Bestellbez. (£3%) Innen- | AuBen-| wirksamer | (£30%) | (£5%)
2) 2) des Herstellers 2] @ | Querschnitt
NB movement (£50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial lateral | angular o BL D, xs d; da A Cax. =
mm /inch mm mm grd - mm mm mm mm cm” N/mm kg
66 4,2 17,5 UN 400/2/a 66/R/R 235 143 5,5
400/16" 182 32,1 48,2 UN 400/2/a182/R/R 380 406,4 x 3 4064 | 464 1484 52 9,5
248 59,7 61,3 UN 400/2/a248/R/R 465 38 11,8
70 4,4 12,6 UN 450/2/a 70/R/R 240 118 6,5
450/18" 178 27,3 41,9 UN 450/2/al178/R/R 375 457 x 3 4572 | 5213 1876 47 10,7
249 53,6 58,6 UN 450/2/a249/R/R 465 34 13,6
78 4,7 16,5 UN 500/2/a 78/ R/R 250 203 9,5
500/20" 195 29,7 45,5 UN 500/2/a195/R/R 400 508 x 3 508 | 576,5 2304 81 14,5
250 50,2 49,6 UN 500/2/a250/R/R 470 63 17,0
80 4,4 19 UN 550/2/a 80/R/R 250 203 11,5
550/22" 177 22,4 38,1 UN 550/2/a177/R/R 375 559 x3 559 | 629,4 2766 90 17,4
236 39,8 49,5 UN 550/2/a236/R/R 450 68 21,0
80 4,4 10,9 UN 600/2/a 80/R/R 255 219 12,6
600/24" 184 22,1 32,6 UN 600/2/a184/R/R 385 610x3 610 | 680,6 3263 97 19,1
245 39,2 43,5 UN 600/2/a245/R/R 460 73 23,0
80 4,2 13,6 UN 650/2/a 80/R/R 255 231 13,6
650/ 26" 186 21,4 30,7 UN 650/2/a186/R/R 390 660 x 3 660 731 3791 102 20,8
245 38,1 37,5 UN 650/2/a245/R/R 470 77 25,1
87 4,2 13,3 UN 700/2/a 87/R/R 259 228 14,9
700/28" 190 21,4 29,9 UN 700/2/a190/R/R 395 711x3 711 784 4380 101 22,8
262 38,1 39,9 UN 700/2/a262/R/R 480 76 27,5
87 4,1 12,5 UN 750/2/a 87/R/R 260 242 16,0
750/ 30" 196 20,8 31,3 UN 750/2/a196/R/R 405 762x3 762 835 4998 107 24,5
260 37 37,6 UN 750/2/a260/R/R 490 81 29,6
91 4 12,2 UN 800/2/a 91/R/R 265 237 17,2
800/32" 200 20,5 24.4 UN 800/2/a200/R/R 405 813x3 813 888 5671 105 26,6
250 30,6 36,7 UN 800/2/a250/R/R 465 86 30,3
92 4,1 14,6 UN 850/2/a 92/R/R 265 250 18,4
850/34" 185 16,2 23,4 UN 850/2/a185/R/R 385 864 x3 864 939 6372 125 26,4
255 30,6 32,2 UN 850/2/a255/R/R 475 91 32,4
96 4,1 11,6 UN 900/2/a 96/R/R 270 244 19,7
900/ 36" 192 16,4 23,2 UN 900/2/a192/R/R 390 914 x3 914 991 7114 122 28,3
264 31,1 31,9 UN 900/2/a264/R/R 485 89 34,8
97 4 10,5 UN 1000/2/a97/R/R 280 278 21,9
1000/40" 192 15,9 18,3 UN 1000/2/a192/R/R 410 1016 x 3 1016 | 1095 8762 139 31,5
265 30,1 28,8 UN 1000/2/a265/R/R 505 101 38,8
104 3,9 10,3 UN 1100/2/a104/R/R 275 252 24,7
1100/ 44" 208 15,5 20,6 UN 1100/2/2a208 /R /R 405 1120x 3 1120 | 1201 10563 126 35,9
265 24,6 28,8 UN1100/2/a265/R/R 470 97 41,5
110 4 7,5 UN 1200/2/a110/R/R 285 254 27,3
1200/48" 220 16 17,6 UN 1200/2/a220 /R /R 420 1220 x 3 1220 | 1303 12483 127 39,9
275 25 22,6 UN1200/2/a275/R/R 490 101 46,2
1) - Bewegungen nicht gleichzeitig, andere Bewegungen auf Anfrage
no several movements at a time; additional movements by request
2) - Bewegungen ger\ten nicht fir Kompens‘atoren mit Leit- bzw. Teleskoprohr _
movements don’t apply to expansion joints with inner sleeve
3) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; aqqere Werkstoffe auf Anfrage F!.E?(OMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
I
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Compensator - Center - Nossen

Universalkompensatoren mit SchweiBende aus Edelstahl
universal expansion joint with weld end

[

Typ UN - ohne Leitrohr
type UN - without inner sleeve

Typ UF/UT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type UF/UT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve

UN/UF/UT

PN 2,5
2,5bar/20C
R/R

£

Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (x50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
1) lange 4) 3) rate gesamt
axial lateral | angular Bestellbez. (x3%) Innen- | AuBen-| wirksamer | (£30%) | (x5%)
2) 2) des Herstellers (7] (7] Querschnitt
NB movement (x50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial lateral | angular o BL D, xs d; da A Cax. =
mm/inch mm mm grd - mm mm mm mm cm” N/mm kg
84 2,4 4,8 UN 1300/2/a 84/R/R 260 388 26,1
1300/52" 226 17,2 21,5 UN 1300/2/a226 /R/R 455 1320 x 3 1320 | 1401 14520 145 43,2
283 26,9 26,3 UN 1300/2/a283/R/R 530 116 50,1
87 2,3 9,1 UN 1400/2/a 87/R/R 260 385 28,3
1400/ 56" 233 16,3 20,4 UN 1400/2/a233/R/R 455 1420 x 3 1420 | 1503 16757 144 47,1
290 25,5 25 UN 1400/2/a290/R/R 530 115 54,6
91 2,1 6,3 UN1600/2/a 91/R/R 260 367 32,9
1600/ 64" 211 11,3 16,6 UN 1600/2/a211/R/R 410 1620 x 3 1620 | 1708 21712 162 50,9
300 23,1 18,7 UN 1600/2/a300/R/R 530 113 64,3
93 2 6,1 UN1700/2/a 93/R/R 260 363 35,2
1700/ 68" 220 11 14,2 UN 1700 /2 /2220 /R /R 410 1720 x 3 1720 | 1810 24444 155 54,6
280 18,2 18,3 UN 1700/2/a280/R/R 495 121 64,3
94 1,9 3,9 UN1800/2/a 94/R/R 260 369 37,4
1800/72" 220 10,5 15,5 UN 1800/2/a220 /R /R 410 1820 x 3 1820 | 1911 27308 158 58,1
282 17,3 17,4 UN 1800/2/a282/R/R 495 123 68,4
1) - Bewegungen nicht gleichzeitig, andere Bewegungen auf Anfrage
no several movements at a time; additional movements by request
2) - Bewegungen gglten nicht fir Kom.pen.sz.'ltoren. m?t Leit- bzw. Teleskoprohr _
movements don’t apply to expansion joints with inner sleeve
3) - Werk§!off 1.4541/1.4571; ar.\dere Werks?offe auf Anfrage F.LEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
I

- Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage

material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request

Gewerbegebiet Heynitz-Lehden
01683 Nossen

E-Mail: service @flexomat.de

Web: www.flexomat .de




FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit SchweiBende
axial expansion joint with weld end

“ T r e

‘ PN 6
=) I 6bar/20C
R/R
Typ AN - ohne Leitrohr Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AN - without inner sleeve type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. (E285) innen- | AuBen- | wirksamer | (£30%) | (x5%)
des Herstellers 2] (2] Querschnitt
NB movement (£50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial - BL D, xs d; d, A ch -
mm/inch mm - mm mm mm mm cm” N/mm kg
25/1" 20 AN 25/6/a 20/R/R 130 33,7x2,6 27,5 43,5 10 59 0,2
20 AN 32/6/a 20/R/R 130 38.4 66 0,3
32/1," 30 AN 32/6/a 31/R/R 160 42,4x2,6 ' 56 17 44 0,3
38 AN 32/6/a 36/R/R 190 37,9 60 0,5
20 AN 40/6/a 21/R/R 135 423 85 0,4
40/1°," 30 AN 40/6/a 32/R/R 160 48,3x26 ’ 62 21 57 0,4
40 AN 40/6/a 40/R/R 195 41,7 70 0,6
20 AN 50/6/a 20/R/R 135 52,9 105 0,5
50/2" 30 AN 50/6/a 32/R/R 160 60,3x2,9 74 31 67 0,6
50 AN 50/6/a 54/R/R 225 52,1 93 1,1
20 AN 65/6/a 20/R/R 130 685 101 0,6
65/2'/," 40 AN 65/6/a 43/R/R 165 76,1x2,9 ' 94 51 51 038
60 AN 65/6/a 64/R/R 215 67,3 76 1,4
20 AN 80/6/a 21/R/R 150 79,5 178 0,8
80/3" 35 AN 80/6/a 35/R/R 190 88,9x3,2 101 62 107 0,9
68 AN 80/6/a 69/R/R 320 77,7 165 2,3
26 AN100/6/a 26/R/R 200 143,8 150 1,7
100/4" 54 AN 100/6/a 54/R/R 270 114,3x3,6 1166 | 1444 132 116 2.3
90 AN 100/6/a 88/R/R 430 146,6 233 5,2
22 AN125/6/a 22/R/R 185 175,2 168 2,2
125/5" 60 AN 125/6/a 60/R/R 250 139,7 x4 142 175,8 196 98 2,9
100 AN125/6/a 96/R/R 390 178 197 6,3
22 AN150/6/a 22/R/R 200 208,2 306 3,4
150/6" 76 AN150/6/a 76 /R/R 320 168,3 x 4,5 170,6 209 280 142 5,3
122 AN 150/6/a122/R/R 450 212,2 255 11,5
26 AN175/6/a 26/R/R 210 237,6 256 48
175/7" 86 AN175/6/a 84/R/R 310 193,7x63 196 | 2392 367 180 6,9
126 AN175/6/a124/R/R 410 240,4 205 12,1
28 AN200/6/a 28/R/R 210 264,8 252 6,1
200/8" 86 AN200/6/a 86/R/R 310 219,1x6,3 221,4 | 2648 458 136 8,5
140 AN200/6/a140/R/R 450 266,8 248 16,7
27 AN250/6/a 27/R/R 210 323,3 430 8,8
250/10" 98 AN250/6/a 96/R/R 350 273 x 7,1 275,3 324,3 700 194 11,6
144 AN 250/6/a145/R/R 450 326,3 240 13,3
29 AN 300/6/a 29/R/R 220 376 452 10,5
300/12" 102 AN 300/6/a102/R/R 360 323,9x7,1 326,3 | 376,5 964 210 13,9
162 AN 300/6/a160/R/R 510 378 320 16,4
34 AN350/6/a 34/R/R 230 412 388 13,6
350/14" 110 AN 350/6/a110/R/R 350 355,6 x 8 358 413 1160 195 16,5
170 AN350/6/a170/R/R 460 415 232 18,9
I
1) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
2) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



DN 25 - DN 1200

FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit SchweiBende
axial expansion joint with weld end

Typ AN - ohne Leitrohr
type AN - without inner sleeve

Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve

AN/AF/AT

PN 6
6bar/20C
R/R

Ausgabe 01/2010

2

Nennweite Bewegungsaufnahme (£50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. ) Innen- | AuBen-| wirksamer | (£30%) | (x5%)
des Herstellers (] (%] Querschnitt
NB movement (£50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial - BL D, xs d; d, A Ch -
mm /inch mm - mm mm mm mm cm” N/mm kg
35 AN 400/6/a 35/R/R 230 464 410 17,0
400/ 16" 110 AN 400/6/a120/R/R 360 406,4 x 8,8 408,8 467,8 1491 179 23,8
170 AN 400/6/a172/R/R 450 469 238 35,7
46 AN 450/6/a 48/R/R 240 5227 494 1[5%5)
450/18" 126 AN 450/6/a125/R/R 350 457 x 6 459,7 522,7 1886 185 21,3
204 AN 450/6/a200/R/R 490 525 266 42,5
52 AN 500/6/a 53/R/R 240 577,5 457 18,4
500/ 20" 140 AN 500/6/a140/R/R 360 508 x 6 5105 | 577,5 2314 171 27,9
214 AN 500/6/a214/R/R 480 580,5 261 53,2
54 AN 600/6/a 56/R/R 260 681,6 489 22,1
600/ 24" 146 AN 600/6/a148/R/R 370 610x6 612,6 681,6 3276 183 29,9
226 AN 600/6/a228/R/R 490 684,6 275 57,6
50 AN 700/6/a 50/R/R 270 785,6 860 32,4
700/ 28" 150 AN 700/6/a150/R/R 420 711x8 714 | 7856 4398 287 39,3
210 AN 700/6/a210/R/R 520 786,8 287 451
52 AN 800/6/a 52/R/R 280 889,6 892 42,2
800/32" 156 AN 800/6/al56/R/R 465 813x8 816 | 889,6 5691 297 61,9
220 AN 800/6/a220/R/R 570 890,8 297 85,3
54 AN 900/6/a 54/R/R 285 992,6 914 47,9
900/36" 148 AN 900/6/a148/R/R 450 914x8 917 | 992,6 7136 343 67,0
216 AN 900/6/a214/R/R 560 993,8 332 92,8
58 AN 1000/6/a 58/ R/R 290 1096,6 929 54,0
1000/ 40" 156 AN 1000/6/a156/R/R 470 1016 x 8 1019 | 1096,6 8762 348 76,6
228 AN 1000/6/a226/R/R 580 1097,8 338 106,7
60 AN 1100/6/a 60/R/R 290 1202,6 940 59,8
1100/44" 170 AN 1100/6/a168/R/R 480 1120 x 8 1123 | 1203,8 | 10590 469 98,5
232 AN 1100/6/a232/R/R 580 1203,8 341 118,7
66 AN 1200/6/a 64/R/R 300 1305,8 1254 71,1
1200/ 48" 174 AN 1200/6/a174/R/R 490 1220 x 8 1223 | 1305,8 12512 470 98,4
218 AN 1200/6/a218/R/R 570 1305,8 376 110,9
I
1) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
I

- Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage

material carbon steel; additional materials by request

Gewerbegebiet Heynitz-Lehden

01683 Nossen

E-Mail: service@flexomat.de
Web: www.flexomat .de



FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit SchweiBende
axial expansion joint with weld end

]
I
I
“ T

Typ AN - ohne Leitrohr

type AN - without inner sleeve

Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve

AN/AF/AT

PN 10
10bar/20C
R/R

Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. (E2857) Innen- | AuBen- | wirksamer | (£30%) | (x5%)
des Herstellers (2] (7] Querschnitt
NB movement (£50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial - BL D, xs d, d, A o R
mm/inch mm - mm mm mm mm cm” N/mm kg
25/1" 20 AN 25/10/a 20/R/R 130 33,7x2,6 27,5 43,5 10 59 0,2
18 AN 32/10/a 20/R/R 120 66 0,3
32/1'," 42,4x2,6 38,4 56 17
27 AN 32/10/a 28/R/R 140 69 0,4
14 AN 40/10/a 15/R/R 120 123 114 0,4
40/1'," 20 AN 40/10/a 20/R/R 140 48,3x26 ’ 62 21 85 0,4
30 AN 40/10/a 30/R/R 190 41,1 164 0,7
14 AN 50/10/a 14/R/R 120 e 147 0,5
50/2" 22 AN 50/10/a 22/R/R 140 60,3x2,9 ' 74 31 92 0,5
36 AN 50/10/a 36/R/R 190 52,1 131 0,9
20 AN 65/10/a 20/R/R 120 68,5 101 0,6
65/2'/," 34 AN 65/10/a 34/R/R 160 76,1x2,9 67,9 94 51 97 0,9
42 AN 65/10/a 44/R/R 180 67,3 106 1,2
20 AN 80/10/a 20/R/R 150 79,5 178 0,8
80/3" 30 AN 80/10/a 30/R/R 180 88,9x3,2 101 62 119 0,9
50 AN 80/10/a 50/R/R 260 77,7 224 1,9
24 AN 100/10/a 24/R/R 200 144,2 264 1,8
100/4" 36 AN 100/10/a 36/R/R 240 114,3x3,6 1166 | 1442 132 176 2,0
68 AN 100/10/a 68/R/R 370 145 331 4.4
26 AN 125/10/a 28/R/R 210 175,6 215 2B
125/5" 48 AN 125/10/a 48/R/R 260 139,7 x4 142 176,4 197 207 3,3
78 AN 125/10/a 78/R/R 350 178,8 309 6,2
22 AN 150/10/a 22/R/R 210 209 473 3,7
150/6" 52 AN150/10/a 52/R/R 270 168,3 x 4,5 1706 | 209 280 203 4.6
88 AN 150/10/a 88/R/R 365 211,4 285 11,6
26 AN 175/10/a 26/R/R 210 238,4 393 5,1
175/7" 60 AN175/10/a 60/R/R 270 193,7x63 196 | 2384 367 169 63
103 AN 175/10/a103 /R /R 375 240,8 301 12,0
20 AN 200/10/a 21/R/R 210 264 500 6,2
200/8" 56 AN 200/10/a 56/R/R 290 219,1x6,3 2214 | 2635 460 194 7,6
98 AN 200/10/a 98/R/R 400 266,5 345 14,1
22 AN250/10/a 22/R/R 210 318 — 601 8,7
250/10" 58 AN 250/10/a 58/R/R 300 273 x 7,1 275,3 318 225 10,5
120 AN 250/10/a120 /R /R 420 326 697 371 22,0
28 AN 300/10/a 28/R/R 230 375 765 11,7
300/12" 74 AN300/10/a 74/R/R 330 3239x7,1 326,3 375 959 287 15,3
125 AN 300/10/a123/R/R 470 375 444 27,7
32 AN350/10/a 32/R/R 230 411 651 14,4
350/14" 86 AN350/10/a 86/R/R 340 355,6 x 8 358 411 1153 244 18,7
149 AN 350/10/a149/R/R 480 414,5 419 36,4
1) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100

material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request

L)

- Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage

material carbon steel; additional materials by request

LindigtstraBe 2
Gewerbegebiet Heynitz-Lehden
01683 Nossen

Fax: (035242) 4394 - 140
E-Mail: service @flexomat.de
Web: www.flexomat .de



Typ AN - ohne Leitrohr

DN 25 - DN 700

FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit SchweiBende
axial expansion joint with weld end

type AN - without inner sleeve

Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve

AN/AF/AT

PN 10
10bar/20C
R/R

Ausgabe 01/2010

2

- Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage

material carbon steel; additional materials by request

Nennweite Bewegungsaufnahme (£50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. =5 Innen- | AuBen- | wirksamer | (£30%) | (x5%)
des Herstellers (%] (2] Querschnitt
NB movement (50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial - BL D, xs d; d, A Ch -
mm /inch mm - mm mm mm mm cm” N/mm kg
32 AN 400/10/a 32/R/R 240 468,4 1500 896 18,8
400/ 16" 89 AN 400/10/a 89/R/R 350 406,4x8,8 4088 | 468,4 336 25,3
138 AN 400/10/a138/R/R 480 468 1491 432 40,4
36 AN 450/10/a 36 /R/R 240 522,5 855 20,0
450/18" 100 AN 450/10/a100/R/R 360 457 x 8 459,7 | 5225 1884 321 27,8
179 AN 450/10/a179/R/R 530 528,1 502 60,8
38 AN 500/10/a 38/R/R 260 574 2296 910 25,7
500/20" 104 AN 500/10/a104/R/R 390 508 x 8 5105 | 574 341 37,1
185 AN 500/10/a185/R/R 530 582,9 2314 506 75,6
48 AN 600/10/a 48/R/R 280 683,4 3276 1092 33,5
600/ 24" 128 AN 600/10/a128/R/R 330 610x8 612,6 | 6834 409 49,0
199 AN 600/10/a199/R/R 590 684 3261 553 88,6
36 AN 700/10/a 36/R/R 280 786,8 1942 35,7
700/ 28" 86 AN700/10/a 86/R/R 410 711x8 714 | 786,8 4397 832 45,7
156 AN 700/10/a156/R/R 580 788,4 646 58,5
I
1) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
I

Gewerbegebiet Heynitz-Lehden

01683 Nossen

E-Mail: service@flexomat.de
Web: www.flexomat .de



FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit SchweiBende
axial expansion joint with weld end

“ T r e

‘ PN 16
=) I 16bar/20C
R/R
Typ AN - ohne Leitrohr Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AN - without inner sleeve type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. (E=857) innen- | AuBen- | wirksamer | (£30%) | (x5%)
des Herstellers 2] (2] Querschnitt
NB movement (£50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial - BL D, xs d; d, A ch -
mm/inch mm - mm mm mm mm cm” N/mm kg
25/1" 19 AN 25/16/a 19/R/R 130 33,7x2,6 27 43,5 10 94 0,3
14 AN 32/16/a 14/R/R 120 38,2 124 0,3
32/1'," 42,4 x2,6 56 17
26 AN 32/16/a 26/R/R 140 37,6 113 0,5
14 AN 40/16/a 14/R/R 120 42,3 114 0,4
40/1'7," 20 AN 40/16/a 20/R/R 140 48,3x2,6 41,7 62 21 131 0,5
25 AN 40/16/a 25/R/R 180 411 191 0,6
16 AN 50/16/a 16/R/R 130 52,7 189 0,6
50/2" 26 AN 50/16/a 26/R/R 160 60,3x2,9 52,1 74 31 175 0,8
30 AN 50/16/a 30/R/R 170 52,1 157 0,8
20 AN 65/16/a 20/R/R 130 67,9 155 0,8
65/2'," 76,1 x2,9 94 51
30 AN 65/16/a 30/R/R 150 67,3 152 1,0
20 AN 80/16/a 20/R/R 160 78,9 278 0,9
80/3" 30 AN 80/16/a 30/R/R 190 88,9x3,2 101 62 186 1,1
40 AN 80/16/a 40/R/R 270 77,5 348 2,0
22 AN 100/16/a 22/R/R 210 1442 264 1,9
100/4" 36 AN 100/16/a 36/R/R 260 114,3x3,6 1166 | 145 132 273 25
54 AN 100/16/a 54/R/R 330 147,4 466 43
20 AN 125/16/a 20/R/R 200 176,4 415 2,6
125/5" 40 AN 125/16/a 40/R/R 245 139,7 x4 142 176,4 196 237 3,1
60 AN 125/16/a 60/R/R 310 177,5 418 5,4
24 AN 150/16/a 24/R/R 220 209,6 643 4,1
150/6" 42 AN150/16/a 42/R/R 275 168,3x 4,5 170,6 209,6 279 367 5,0
68 AN 150/16/a 68/R/R 365 210 469 8,3
28 AN175/16/a 28/R/R 225 239 538 5,7
175/7" 48 AN 175/16/a 48/R/R 280 193,7 x 6,3 196 239 367 307 6,8
80 AN175/16/a 80/R/R 380 240 491 12,4
30 AN200/16/a 30/R/R 235 265,5 461 553 71
200/8" 52 AN200/16/a 52/R/R | 280 2191x63 | 2214 | 2655 316 8.4
92 AN200/16/a 95/R/R 325 266 454 615 17,2
28 AN250/16/a 28/ R/R 215 325,3 877 10,0
250/10" 64 AN250/16/a 64/R/R 295 273 x 7,1 275,3 325,3 700 376 13,2
104 AN 250/16/a104/R/R 385 328,3 492 22,1
38 AN 300/16/a 38/R/R 245 377 961 726 12,9
300/12" 68 AN300/16/a 68/R/R 305 3239x7,1 3263 | 377 415 15,9
116 AN 300/16/a116/R/R 435 379 956 645 30,6
48 AN350/16/a 48/R/R 250 415 753 171
350/14" 84 AN350/16/a 84/R/R 325 355,6 x 8 358 415 1158 431 21,6
132 AN 350/16/a132/R/R 440 418 624 38,5
I
1) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
2) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit SchweiBende
axial expansion joint with weld end

“ e

‘ PN 16

1 f 16bar/20C
R/R
Typ AN - ohne Leitrohr Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AN - without inner sleeve type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (£50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. =5 Innen- | AuBen- | wirksamer | (£30%) | (x5%)
des Herstellers 2] @ | Querschnitt
NB movement (50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial - BL D, xs d; d, A Ch -
mm /inch mm - mm mm mm mm cm” N/mm kg
52 AN 400/16/a 52/R/R 270 469,8 1500 685 22,2
400/ 16" 94 AN 400/16/a 94/R/R 335 406,4 x 8,8 408,8 | 469,8 392 27,7
144 AN 400/16/al44/R/R 460 471 1491 614 47,5
60 AN 450/16/a 60/R/R 280 525,7 774 26,9
450/18" 110 AN 450/16/a110/R/R 365 457 x 8 459,7 | 525,7 1886 442 34,9
160 AN 450/16/a160/R/R 465 529,7 621 57,3
68 AN500/16/a 68/R/R 305 579 2307 765 31,7
500/20" 102 AN 500/16/a102/R/R 360 508 x 8 510,5 | 579 510 50,7
170 AN500/16/a170/R/R 490 582 2303 641 87,6
I
1) - Werkstoff 1.4541/ 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
2) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



E FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit V-Flansch
axial expansion joint with welding neck flange

AN/AF/AT

PN 6
6bar/20C
V/V
Typ AN - ohne Leitrohr Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AN - without inner sleeve type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- Flansch Metallbalg Feder- | Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. ) geb. gemaB DIN | nnen- | AuBen- | wirksamer (£30%) | (£5%)
des Herstellers 2631 (2] (7] Querschnitt
NB movement (£50%) type overall flange bellow | bellow | effective spring weight
length inside | outside area rate
DN axial - BL PN d; d, A ch -
mm/inch mm - mm - mm mm cm’ N/mm kg
25/1" 20 AN 25/6/a 20/V/V 135 6 27,5 43,5 10 59 0,2
20 AN 32/6/a 20/V/V 120 38.4 66 0,3
32/1Y;" 30 AN 82/6/a 31/V/V 145 6 ' 56 17 44 0,3
38 AN 32/6/a 36/V/V 165 37,9 60 0,5
20 AN 40/6/a 21/V/V 125 423 85 0,4
40/1'," 30 AN 40/6/a 32/V/V 150 6 ' 62 21 57 0,4
40 AN 40/6/a 40/V/V 180 41,7 70 0,6
20 AN 50/6/a 20/V/V 125 529 105 0,5
50/2" 30 AN 50/6/a 32/V/V 155 6 74 31 67 0,6
50 AN 50/6/a 54/V/V 220 52,1 93 1,1
20 AN 65/6/a 20/V/V 120 685 101 0,6
65/2'/" 40 AN 65/6/a 43/V/V 155 6 ' 94 51 51 08
60 AN 65/6/a 64/V/V 205 67,3 76 1,4
20 AN 80/6/a 21/V/V 152 79.5 178 0,8
80/3" 35 AN 80/6/a 35/V/V 190 6 101 62 107 0,9
68 AN 80/6/a 69/V/V 320 77,7 165 2,3
26 AN 100/6/a 26/V/V 165 143,8 150 1,7
100/4" 54 AN100/6/a 54/V/V 230 6 116,6 | 144,4 132 116 2,3
90 AN 100/6/a 88/V/V 390 146,6 233 5,2
22 AN 125/6/a 22/V/V 150 175,2 168 2,2
125/5" 60 AN 125/6/a 60/V/V 220 6 142 175,8 196 98 28
100 AN125/6/a 96/V/V 355 178 197 6,3
22 AN150/6/a 22/V/V 150 208,2 306 3,4
150/6" 76 AN150/6/a 76 /V /V 265 6 170,6 209 280 142 5,3
122 AN 150/6/a122/V/V 400 212,2 255 11,5
28 AN 200/6/a 28/V/V 180 264,8 252 6,1
200/8" 86 AN200/6/a 86/V/V 290 6 2214 | 2648 458 136 85
140 AN 200/6/a140/V /V 425 266,8 248 16,7
27 AN250/6/a 27/V/V 195 323,3 430 8,8
250/10" 98 AN250/6/a 96/V/V 335 6 275,3 | 324,3 700 194 11,6
144 AN250/6/a145/V/V 440 326,3 240 13,3
29 AN300/6/a 29/V/V 205 376 452 10,5
300/12" 102 AN 300/6/a102/V/V 350 6 3263 | 3765 964 210 13,9
162 AN 300/6/a160/V/V 500 378 320 16,4
34 AN350/6/a 34/V/V 215 412 388 13,6
350/14" 110 AN 350/6/a110/V/V 350 6 358 413 1160 195 16,5
170 AN 350/6/a170/V/V 460 415 232 18,9
35 AN 400/6/a 35/V/V 225 464 410 17,0
400/ 16" 110 AN 400/6/a120/V/V 365 6 408,8 467,8 1491 179 23,8
170 AN 400/6/al172/V /V 460 469 238 35,7
I
1) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
2) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit V-Flansch
axial expansion joint with welding neck flange

Typ AN - ohne Leitrohr
type AN - without inner sleeve

Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve

AN/AF/AT

PN 6
6bar/20C
V/V

2

- Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage

Gewerbegebiet Heynitz-Lehden

01683 Nossen

E-Mail: service @flexomat.de
Web: www.flexomat .de

Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (£50%) Typ Bau- Flansch Metallbalg Feder- | Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. (=87, geb. gemiB DIN | nnen- | AuBen- | wirksamer (£30%) | (x5%)
des Herstellers 2631 (%] (7] Querschnitt
NB movement (50%) type overall flange bellow | bellow | effective spring weight
length inside | outside area rate
DN axial - BL PN d; d, A Ch -
mm/inch mm - mm - mm mm cm” N/mm kg
52 AN 500/6/a 53/V/V 245 577,5 457 18,4
500/20" 140 AN 500/6/a140/V/V 375 6 5105 | 577,5 2314 171 27,9
214 AN 500/6/a214/V/V 490 580,5 261 53,2
54 AN 600/6/a 56/V/V 250 681,6 489 22,1
600 /24" 146 AN 600/6/a148/V/V 390 6 612,6 681,6 3276 183 29,9
226 AN 600/6/a228/V /V 505 684,6 275 57,6
50 AN 700/6/a 50/V/V 255 785,6 860 32,4
700/ 28" 150 AN 700/6/al150/V/V 435 6 714 | 7856 4398 287 39,3
210 AN 700/6/a210/V/V 540 786,8 287 45,1
52 AN 800/6/a 52/V/V 260 889,6 892 422
800/32" 156 AN 800/6/a156/V/V 445 6 816 | 889,6 5691 297 61,9
220 AN 800/6/a220/V/V 550 890,8 297 85,3
54 AN 900/6/a 54/V/V 265 992,6 914 47,9
900/ 36" 148 AN 900/6/a148/V/V 430 6 917 992,6 7136 343 67,0
216 AN 900/6/a214/V/V 540 993,8 332 92,8
58 AN 1000/6/a 58/V/V 270 1096,6 929 54,0
1000/ 40" 156 AN 1000/6/a156/V/V 445 6 1019 | 1096,6 8762 348 76,6
228 AN 1000/6/a226 /V /V 560 1097,8 338 106,7
66 AN 1200/6/a 64/V/V 310 1305,8 1254 71,1
1200/48" 174 AN 1200/6/al74/V/V 500 6 1223 | 13058 | 12512 470 98,4
218 AN 1200/6/a218/V /V 575 1305,8 376 110,9
I
1) - Werkstoff 1.4541 /1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 /1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
I

material carbon steel; additional materials by request



FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit V-Flansch
axial expansion joint with welding neck flange

AN/AF/AT

PN 10
10bar/20C
\"AY
Typ AN - ohne Leitrohr Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AN - without inner sleeve type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- Flansch Metallbalg Feder- | Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. ) geb. gemaB DIN | Innen- | AuBen- | wirksamer (£30%) | (x5%)
des Herstellers 2632/33 (2] (7] Querschnitt
NB movement (£50%) type overall flange bellow | bellow | effective spring weight
length inside | outside area rate
DN axial - BL PN d; d, A ™ -
mm/inch mm - mm - mm mm cm” N/mm kg
25/1" 20 AN 25/10/a 20/V/V 120 10/16 27,5 43,5 10 59 0,2
18 AN 32/10/a 20/V/V 115 66 0,3
32/1'," 10/16 38,4 56 17
27 AN 32/10/a 28/V/V 135 69 0,4
14 AN 40/10/a 15/V/V 120 423 114 0,4
40/1'7," 20 AN 40/10/a 20/V/V 135 10/16 ' 62 21 85 0,4
30 AN 40/10/a 30/V/V 190 41,1 164 0,7
14 AN 50/10/a 14/V/V 125 53,3 147 0,5
50/2" 22 AN 50/10/a 22/V/V 150 10/16 74 31 92 0,5
36 AN 50/10/a 36/V/V 190 52,1 131 0,9
20 AN 65/10/a 20/V/V 130 68,5 101 0,6
65/2'/," 34 AN 65/10/a 34/V/V 160 10/16 67,9 94 51 97 0,9
42 AN 65/10/a 44/V/V 185 67,3 106 1,2
20 AN 80/10/a 20/V/V 165 79,5 178 0,8
80/3" 30 AN 80/10/a 30/V/V 195 10/16 101 62 119 0,9
50 AN 80/10/a 50/V/V 275 77,7 224 1,9
24 AN 100/10/a 24/V/V 210 1442 264 1,8
100/4" 36 AN 100/10/a 36/V/V 245 10/16 116,6 | 144,2 132 176 2,0
68 AN 100/10/a 68/V/V 380 145 331 4,4
26 AN 125/10/a 28/V/V 210 175,6 215 2,5
125/5" 48 AN125/10/a 48/V /V 255 10/16 142 176,4 197 207 3,3
78 AN 125/10/a 78/V /V 345 178,8 309 6,2
22 AN 150/10/a 22/V /V 185 209 473 3,7
150/ 6" 52 AN150/10/a52/V/V 250 10716 1706 | 209 280 203 4.6
88 AN 150/10/a 88/V/V 345 211,4 285 11,6
20 AN 200/10/a 21/V/V 195 264 500 6,2
200/8" 56 AN 200/10/a 56 /V /V 280 10 221,4 | 2635 460 194 7,6
98 AN 200/10/a 97/V/V 385 266,5 345 14,1
22 AN250/10/a 22/V/V 210 318 688 601 8,7
250/10" 58 AN250/10/a 58/V/V 300 10 275,3 318 225 10,5
120 AN 250/10/a120/V/V 420 326 697 371 22,0
28 AN 300/10/a 28/V/V 215 375 765 11,7
300/12" 74 AN 300/10/a 74/V/V 315 10 3263 | 375 959 287 15,3
125 AN 300/10/a123/V/V 460 375 444 27,7
32 AN350/10/a 32/V/V 230 411 651 14,4
350/14" 86 AN 350/10/a 86/V/V 340 10 358 411 1153 244 18,7
149 AN 350/10/a149/V/V 480 414,5 419 36,4
32 AN 400/10/a 32/V/V 245 468,4 1500 896 18,8
400/16" 89 AN 400/10/a 89/V/V 360 10 408,8 | 4684 336 25,3
138 AN 400/10/a138/V/V 485 468 1491 432 40,4
I
1) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
2) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit V-Flansch
axial expansion joint with welding neck flange

AN/AF/AT

PN 10
10bar/20C
V/V
Typ AN - ohne Leitrohr Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AN - without inner sleeve type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
DN 25 - DN 700 Ausgabe 01/2010
Nennweite] Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- Flansch Metallbalg Feder- | Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. (=57, geb. gemiB DIN | nnen- | AuBen- | wirksamer (£30%) | (x5%)
des Herstellers 2632/33 (7] 7} Querschnitt
NB movement (50%) type overall flange bellow | bellow | effective spring weight
length inside | outside area rate
DN axial - BL PN d; d, A Ch -
mm /inch mm - mm - mm mm cm” N/mm kg
38 AN500/10/a 38/V/V 260 574 2096 910 25,7
500/20" 104 AN 500/10/2a104/V/V 395 10 5105 | 574 341 37,1
185 AN 500/10/a185/V/V 530 582,9 2314 506 75,6
48 AN 600/10/a 48/V/V 275 683,4 G 1092 33,5
600/24" 128 AN 600/10/a128/V/V 420 10 612,6 | 6834 409 49,0
199 AN 600/10/a199/V/V 585 684 3261 553 88,6
36 AN700/10/a 36/V/V 275 786,8 1942 35,7
700/28" 86 AN 700/10/a 86/V/V 400 10 714 | 786,8 4397 832 45,7
156 AN700/10/a156/V/V 575 788,4 646 58,5
1) - Werkstoff 1.4541/ 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
2) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit V-Flansch
axial expansion joint with welding neck flange

AN/AF/AT

PN 16
16bar/20C
V/V
Typ AN - ohne Leitrohr Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AN - without inner sleeve type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- Flansch Metallbalg Feder- | Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. ) geb. gemiB DIN | Innen- | AuBen- | wirksamer (£30%) | (x5%)
des Herstellers 2633 (2] (7] Querschnitt
NB movement (£50%) type overall flange bellow | bellow | effective spring weight
length inside | outside area rate
DN axial - BL PN d; d, A ™ -
mm/inch mm - mm - mm mm cm” N/mm kg
25/1" 19 AN 25/16/a 19/V/V 120 16 27 43,5 10 94 0,3
14 AN 32/16/a 14/V/V 110 38,2 124 0,3
32/1'," 16 56 17
26 AN 32/16/a 26/V/V 130 37,6 113 0,5
14 AN 40/16/a 14/V/V 120 42,3 114 0,4
40/1'7," 20 AN 40/16/a 20/V/V 140 16 41,7 62 21 131 0,5
25 AN 40/16/a 25/V/V 175 41,1 191 0,6
16 AN 50/16/a 16/V/V 140 52,7 189 0,6
50/2" 26 AN 50/16/a 26/V/V 165 16 52,1 74 31 175 0,8
30 AN 50/16/a 30/V/V 175 52,1 157 0,8
20 AN 65/16/a 20/V/V 135 67,9 155 0,8
65/2'," 16 94 51
30 AN 65/16/a 30/V/V 155 67,3 152 1,0
20 AN 80/16/a 20/V/V 170 78,9 278 0,9
80/3" 30 AN 80/16/a 30/V/V 200 16 101 62 186 1,1
40 AN 80/16/a 40/V/V 280 77,5 348 2,0
22 AN 100/16/a 23/V/V 210 1442 264 1,9
100/4" 36 AN 100/16/a 36/V/V 255 16 1166 | 145 132 273 25
54 AN 100/16/a 54/V/V 325 147,4 466 4,3
20 AN125/16/a 22/V/V 200 176,4 415 2,6
125/5" 40 AN 125/16/a 40/V /V 240 16 142 176,4 196 237 3,1
60 AN 125/16/a 60/V /V 310 177,5 418 5,4
24 AN 150/16/a 24 /V/V 205 209,6 643 4,1
150/6" 42 AN 150 /16/a 42/V/V 255 16 1706 | 209,6 279 367 5,0
68 AN 150/16/a 68/V/V 345 210 469 8,3
28 AN175/16/a 28/V/V 215 239 538 5,7
175/7" 48 AN 175/16/a 48/V/V 270 16 196 239 367 307 6,8
80 AN175/16/a 80/V/V 375 240 491 12,4
30 AN 200/16/a 30/V/V 215 265,5 461 553 7,1
200/8" 52 AN200/16/a 52/V/V| 270 16 2214 | 2655 316 8.4
92 AN200/16/a 95/V/V 415 266 454 615 17,2
28 AN250/16/a 28/V /V 220 325,3 877 10,0
250/10" 64 AN250/16/a 64/V/V 300 16 275,3 325,3 700 376 13,2
104 AN 250/16/a104/V /V 395 328,3 492 22,1
38 AN 300/16/a 38/V/V 260 377 961 726 12,9
300/12" 68 AN 300/16/a 68/V/V 325 16 3263 | 377 415 15,9
116 AN 300/16/a116/V/V 460 379 956 645 30,6
48 AN 350/16/a 48/V /V 290 415 753 171
350/14" 84 AN 350/16/a 84/V/V 360 16 358 415 1158 431 21,6
132 AN 350/16/a132/V/V 475 418 624 38,5
I
1) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
2) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



E FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit V-Flansch
axial expansion joint with welding neck flange

AN/AF/AT

PN 16
16bar/20C
V/V
Typ AN - ohne Leitrohr Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AN - without inner sleeve type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
DN 25 - DN 500 Ausgabe 01/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (£50%) Typ Bau- Flansch Metallbalg Feder- | Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. (=) geb. gemiB DIN | Innen- | AuBen- | wirksamer (£30%) | (x5%)
des Herstellers 2633 2] @ | Querschnitt
NB movement (£50%) type overall flange bellow | bellow | effective spring weight
length inside | outside area rate
DN axial = BL PN d; d, A . -
mm/inch mm - mm - mm mm cm” N/mm kg
52 AN 400/16/a 52/V/V 305 469,8 1500 685 22,2
400/16" 94 AN 400/16/a 94/V/V 375 16 408,8 | 469,8 392 27,7
144 AN 400/16/al144/V/V 495 471 1491 614 47,5
68 AN500/16/a 64/V/V 330 579 2307 765 31,7
500/20" 102 AN 500/16/al12/V/V 390 16 5105 | 579 510 50,7
170 AN 500/16/a160/V/V 520 582 2303 641 87,6
1) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140 _
2) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service @flexomat.de
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



I 7 T
I Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit SchweiBende
axial expansion joint with weld end

DVGW 4‘ T AN/AF/AT

‘ PN 6

1 I 6bar/20C
R/R
Typ AN - ohne Leitrohr Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AN - without inner sleeve type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
DN 40 - DN 300 Ausgabe 03/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. (E=85) Innen- | AuBen-| wirksamer | (£30%) | (x5%)
des Herstellers 2] (2] Querschnitt
NB movement (£50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial - BL D, xs d; d, A Cax. -
mm/inch mm - mm mm mm mm cm” N/mm kg
40/1'%," 32 AN 40/6/a 32/R/R 250 48,3x2,6 50,5 70 28 68 0,7
50/2" 40 AN 50/6/a 40/R/R 278 60,3x2,9 52,7 74 31 87 11
65/2'/," 50 AN 65/6/a 51/R/R 275 76,1x2,9 67,3 94 50 97 1,7
80/3" 50 AN 80/6/a 50/R/R 332 88,9x3,2 78,9 101 63 119 1,9
100/4" 64 AN 100/6/a 67/R/R 320 114,3x3,6 116,6 145 132 134 3,0
125/5" 72 AN125/6/a 79/R/R 310 139,7x4 142 177 197 141 4,4
150/6" 80 AN150/6/a 87/R/R 360 168,3x4,5 170,6 | 209,6 280 133 6,6
200/8" 100 AN 200/6/a100/R/R 390 219,1x6,3 221,4 | 1644 458 166 11,4
250/10" 100 AN 250/6/a108/R/R 390 273x6,3 275,3 324,3 700 177 14,6
300/12" 100 AN 300/6/a106/R/R 395 323,9x7,1 326,3 | 3773 965 201 18,8
1) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
2) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service @flexomat.de _
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



E FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit SchweiBende
axial expansion joint with weld end

DVGW 4‘ T AN/AF/AT

‘ PN 10

1 I 10bar/20C
R/R
Typ AN - ohne Leitrohr Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AN - without inner sleeve type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
DN 40 - DN 300 Ausgabe 03/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. (E=25) innen- | AuBen- | wirksamer | (£30%) | (x5%)
des Herstellers 2] 9 Querschnitt
NB movement (£50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial - BL D, xs d; d, A Cax. -
mm/inch mm - mm mm mm mm cm” N/mm kg
40/1'%," 24 AN 40/10/a 24/R/R 235 48,3x2,6 49,9 70 28 124 0,8
50/2" 34 AN 50/10/a 34/R/R 267 60,3x2,9 52,1 74 30 143 1,2
65/2'/," 40 AN 65/10/a 40/R/R 260 76,1x2,9 67,3 94 50 118 1,5
80/3" 40 AN 80/10/a 43/R/R 310 88,9x3,2 78,3 101 62 196 2,0
100/4" 48 AN 100/10/a 50/R/R 280 114,3x3,6 116,6 145 132 179 2,7
125/5" 42 AN 125/10/a 44/R/R 240 139,7x4 142 175,8 197 130 3,0
150/6" 90 AN150/10/a 98/R/R 300 168,3x4,5 170,6 | 212,2 280 319 10,6
200/8" 120 AN 200/10/a127/R/R 680 219,1x6,3 221,4 264 450 506 23,0
250/10" 60 AN250/10/a 66/R/R 290 273x6,3 275,3 324,3 700 277 11,0
300/12" 80 AN 300/10/a 83/R/R 375 323,9x7,1 326,3 376 962 241 17,9
1) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
2) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service @flexomat.de _
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _
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Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit SchweiBende

1]

axial expansion joint with weld end

Typ AN - ohne Leitrohr
type AN - without inner sleeve

Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AF/AT - with inner sleeve / teleskop inner sleeve

AN/AF/AT
DVGW

PN 16
16bar/20C
R/R

Ausgabe 03/2010

Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- SchweiBende Metallbalg Feder- Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. (=858 Innen- | AuBen-| wirksamer | (£30%) | (x5%)
des Herstellers 2] g Querschnitt
NB movement (£50%) type overall weld bellow | bellow | effective spring weight
length end inside | outside area rate
DN axial - BL D, xs d; d, A Cax. -
mm/inch mm - mm mm mm mm cm” N/mm kg
40/1'%," 26 AN 40/16/a 27/R/R 260 48,3x2,6 49,3 70 27 168 0,9
50/2" 28 AN 50/16/a 28/R/R 250 60,3x2,9 52,1 74 30 175 11
65/2'/," 28 AN 65/16/a 26/R/R 226 76,1x2,9 67,3 94 50 177 1,4
80/3" 38 AN 80/16/a 39/R/R 310 88,9x3,2 77,7 101 61 285 2,2
40 AN 100/16/a 42/R/R 310 132 282 3,2
100/4" 114,3x3,6 116,6 145
54 AN 100/16/a 57/R/R 350 130 438 4,4
125/5" 60 AN125/16/a 63/R/R 310 139,7x4 142 177 194 339 5,3
150/6" 60 AN 150/16/a 63/R/R 335 168,3x4,5 170,6 210 279 369 6,9
55 AN 200/16/a 57/R/R 300 265,5 458 307 8,8
200/8" 219,1x6,3 221,4
70 AN200/16/a 74/R/R 360 264 454 495 12,3
40 AN250/16/a 48/R/R 360 690 487 15,5
250/10" 273x6,3 275,3 322
100 AN 250/16/a106 /R/R 620 682 888 33,4
50 AN 300/16/a 56/R/R 340 375 956 546 18,1
300/12" 323,9x7,1 326,3
80 AN300/16/a 86/R/R 420 377,5 960 423 23,5
1) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140

n

- Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage

material carbon steel; additional materials by request

Gewerbegebiet Heynitz-Lehden

01683 Nossen

E-Mail: service @flexomat.de
Web: www.flexomat .de




FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit V-Flansch
axial expansion joint with welding neck flange

AN/AF/AT
DVGW
PN 6
6bar/20C
V/V
Typ AN - ohne Leitrohr Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AN - without inner sleeve type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
DN 40 - DN 300 Ausgabe 03/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- Flansch Metallbalg Feder- Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. (E=e7) geb. gemaB DIN | Innen- | AuBen- | wirksamer (£30 %) (+5%)
des Herstellers 2631 (2] (7] Querschnitt
NB movement (£50%) type overall flange bellow | bellow | effective spring weight
length inside | outside area rate
DN axial - BL PN d; d, A Cax. -
mm/inch mm - mm - mm mm cm” N/mm kg
40/1'," 30 AN 40/6/a 33/V/V 197 6 50 70 28 62 2,6
50/2" 30 AN 50/6/a 32/V/V 189 6 63,1 84 42 74 3,0
65/2'/," 32 AN 65/6/a 32/V/V 191 6 78,9 105 66 66 3,7
30 AN 80/6/a 32/V/V 189 92,5 118 86 100 5,8
80/3" 6
60 AN 80/6/a 64/V/V 326 90,5 118 83 187 7,7
100/4" 50 AN100/6/a 53/V/V 255 6 116,6 144,4 132 116 7,4
125/5" 72 AN125/6/a 79/V/V 270 6 142 177 197 141 11,2
150/6" 80 AN150/6/a 87/V/V 270 6 170,6 | 209,6 280 133 13,0
200/8" 100 AN 200/6/a100/V/V 335 6 221,4 164,4 458 166 20,6
250/10" 100 AN250/6/a108/V/V 345 6 275,3 | 3243 700 177 28,2
300/12" 100 AN 300/6/a106/V/V 345 6 326,3 | 377,3 965 201 35,5
1) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
2) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service @flexomat.de _
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit V-Flansch
axial expansion joint with welding neck flange

AN/AF/AT
DVGW
PN 10
10bar/20C
V/V
Typ AN - ohne Leitrohr Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AN - without inner sleeve type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
DN 40 - DN 300 Ausgabe 03/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- Flansch Metallbalg Feder- Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. (E=5579) geb. gemaB DIN | nnen- | AuBen- | wirksamer (£30%) | (x5%)
des Herstellers 2632/33 (2] (7] Querschnitt
NB movement (£50%) type overall flange bellow | bellow | effective spring weight
length inside | outside area rate
DN axial - BL PN d; d, A Cax. -
mm/inch mm - mm - mm mm cm” N/mm kg
40/1'%," 30 AN 40/10/a 32/V/V 225 10/16 49,3 70 27 142 4,2
50/2" 26 AN 50/10/a 28/V/V 189 10/16 62,5 84 4 139 54
65/2'/," 30 AN 65/10/a 32/V/V 191 10/16 78,3 105 65 115 6,6
30 AN 80/10/a 31/V/V 205 92,5 118 86 100 7,8
80/3" 10/16
46 AN 80/10/a 49/V/V 305 90,7 114 80 253 8,9
100/4" 50 AN 100/10/a 53/V/V 280 10/16 116,6 | 1456 132 211 10,8
125/5" 42 AN125/10/a 44/V/V 215 10/16 142 175,8 197 130 13,4
150/6" 90 AN 150/10/a 98/V/V 370 10/16 170,6 | 212,2 280 319 22,4
200/8" 120 AN 200/10/a127/V/V 540 10 221,4 264 450 506 31,9
250/10" 60 AN250/10/a 66/V/V 291 10 275,3 | 3243 700 277 33,6
300/12" 80 AN300/10/a 83/V/V 340 10 326,3 376 962 241 41,4
1) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
2) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service @flexomat.de _
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit V-Flansch
axial expansion joint with welding neck flange

AN/AF/AT
DVGW
PN 16
16bar/20C
V/V
Typ AN - ohne Leitrohr Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AN - without inner sleeve type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
DN 40 - DN 300 Ausgabe 03/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- Flansch Metallbalg Feder- Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. (E=657) geb. gemaB DIN | nnen- | AuBen- | wirksamer (£30%) | (x5%)
des Herstellers 2633 (2] (7] Querschnitt
NB movement (£50%) type overall flange bellow | bellow | effective spring weight
length inside | outside area rate
DN axial - BL PN d; d, A Cax. -
mm/inch mm - mm - mm mm cm” N/mm kg
40/1'%," 24 AN 40/16/a 26/V/V 213 16 49,3 70 27 171 4.1
50/2" 27 AN 50/16/a 28/V/V 195 16 61,9 84 41 190 5,6
65/2'/," 36 AN 65/16/a 38/V/V 215 16 771 105 63 176 7,0
30 AN 80/16/a 31/V/V 240 91,3 114 81 278 8,2
80/3" 16
40 AN 80/16/a 49/V/V 271 90,7 114 80 299 8,7
100/ 4" 50 AN 100/16/a 55/V/V 292 16 116,6 147,4 132 393 1,7
125/5" 60 AN 125/16/a 63/V/V 310 16 142 177 194 339 15,7
150/6" 60 AN 150/16/a 63/V/V 335 16 170,6 210 279 369 19,5
55 AN 200/16/a 57/V/V 290 265,5 458 307 25,4
200/8" 16 221,4
70 AN 200/16/a 74/V IV 350 264 454 495
40 AN250/16/a 48/V/V 250 690 487 34,8
250/10" 16 275,3 322
100 AN 250/16/a106/V/V 540 682 888 54,5
50 AN 300/16/a 56/V/V 310 375 956 546 49,7
300/12" 16 326,3
80 AN 300/16/a 86/V/V 380 377,5 960 423 55,1
1) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
2) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service @flexomat.de _
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit Losflansch
axial expansion joint with loose flange

AN/AF/AT
DVGW
PN 6
6bar/20C
L/L
Typ AN - ohne Leitrohr Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AN - without inner sleeve type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
DN 40 - DN 300 Ausgabe 03/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- Flansch Metallbalg Feder- Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. (E=85) - o | nnen- | AuBen- | wirksamer (£30%) | (x5%)
des Herstellers - T - o @ | Querschnitt
TS - -
NB movement (£50%) type overall ;’ & § % bellow | bellow | effective spring weight
length |8 E ’3 m | inside | outside area rate
DN axial - BL PN - S d; d, A Cax. -
mm/inch mm - mm - |mm|mm| mm mm cm” N/mm kg
40/1'%," 32 AN 40/6/a 32/L/L 115 6 80 | 12 50,5 70 28 68 2,6
50/2" 40 AN 50/6/a 40/L/L 155 6 90 | 12 52,7 74 31 87 3,2
65/2'/," 50 AN 65/6/a 51/L/L 155 6 | 110 12 67,3 94 50 97 4.1
80/3" 50 AN 80/6/a 50/L/L 218 6 |128| 14 78,9 101 63 119 6,1
100/4" 64 AN100/6/a 64/L/L 185 6 | 148 14 | 106,5 140 118 90 7,9
125/5" 72 AN125/6/a 71/L/L 260 6 |178| 14 129 160 161 193 10,4
50 AN150/6/a 54/L/L 200 177,8 104 9,9
150/6" 6 |202] 14 150 209
90 AN150/6/a 94/L/L 385 181,6 305 16,5
200/8" 100 AN 200/6/a108/L/L 330 6 | 258| 16 208 254 413 210 19,5
250/10" 100 AN250/6/a109/L/L 292 6 |312] 20 260 309 630 169 24,6
300/12" 100 AN300/6/a105/L/L 295 6 |365] 24 311 360 878 197 36,2
1) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
2) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service @flexomat.de _
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _



FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

Axialkompensatoren mit Losflansch
axial expansion joint with loose flange

AN/AF/AT
DVGW
PN 10
10bar/20C
L/L
Typ AN - ohne Leitrohr Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AN - without inner sleeve type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
DN 40 - DN 300 Ausgabe 03/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- Flansch Metallbalg Feder- Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. (E2857) - o | Innen- | AuBen-| wirksamer (£30%) | (£5%)
des Herstellers - T - o @ | Querschnitt
S - -
NB movement (£50%) type overall ;’ & § % bellow | bellow | effective spring weight
length |8 E ’3 m | inside | outside area rate
DN axial - BL PN - S d; d, A Cax. -
mm/inch mm - mm - |mm|mm| mm mm cm” N/mm kg
40/1'%," 24 AN 40/10/a 26/L/L 123 10 | 88 | 16 49,9 70 28 124 4,4
50/2" 34 AN 50/10/a 34/L/L 150 10 | 102 16 52,1 74 30 143 54
65/2'/," 40 AN 65/10/a 41/L/L 140 10 | 122 16 67,3 94 50 118 6,5
80/3" 40 AN 80/10/a 43/L/L 195 10 | 138 18 78,3 101 62 196 8,4
100/ 4" 48 AN 100/10/a 52/L/L 185 10 | 158 18 106 143 120 141 10,5
125/5" 40 AN125/10/a 41/L/L 220 10 | 188 18 128 160 160 345 12,2
150/6" 50 AN150/10/a 51/L/L 260 10 | 212 18 150 179 209 296 16,0
46 AN200/10/a 46/L/L 150 255 420 229 18,8
200/8" 10 | 268 | 24 210
90 AN 200/10/a 92/L/L 255 256 419 283 23,2
50 AN250/10/a 58/L/L 165 309,2 277 26,6
250/10" 10 | 320 26 260 630
100 AN 250/10/a102/L/L 275 311 323 33,3
50 AN300/10/a 59/L/L 180 362,2 285 35,8
300/12" 10 | 370 | 28 311 883
100 AN 300/10/a104/L/L 290 365,2 446 45,2
1) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 / 1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
2) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service @flexomat.de _
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _
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Axialkompensatoren mit Losflansch
axial expansion joint with loose flange

AN/AF/AT
DVGW
PN 16
16bar/20C
L/L
Typ AN - ohne Leitrohr Typ AF/AT - mit Leitrohr / Teleskoprohr
type AN - without inner sleeve type AF/AT - with inner sleeve / telescopic inner sleeve
DN 40 - DN 300 Ausgabe 03/2010
Nennweite Bewegungsaufnahme (+50%) Typ Bau- Flansch Metallbalg Feder- Gewicht
lange 2) 1) rate gesamt
Bestellbez. (=57 .o o | Innen- | AuBen-| wirksamer (£30%) | (£5%)
des Herstellers €9l | 2 o @ | Querschnitt
c 3 - -
NB movement (£50%) type overall ;’ & % % bellow | bellow | effective spring weight
length |8 E ’3 m | inside | outside area rate
DN axial - BL PN - s d; da A Cax. .
mm/inch mm - mm - |mm|mm| mm mm cm” N/mm kg
40/1'%," 26 AN 40/16/a 26/L/L 131 16 | 88 | 16 49,3 70 27 168 4.1
50/2" 28 AN 50/16/a 28/L/L 132 16 | 102 16 52,1 74 30 175 4,8
65/2'/," 28 AN 65/16/a 26/L/L 112 16 | 122 16 67,3 94 50 177 5,7
80/3" 38 AN 80/16/a 39/L/L 194 16 | 138 18 77,7 101 61 285 7,7
100/4" 40 AN 100/16/a 40/L/L 150 16 | 158 | 18 106 135,6 112 240 8,6
125/5" 50 AN125/16/a 52/L/L 175 16 | 188 18 128 168 168 221 11,4
50 AN150/16/a 51/L/L 280 150 181 209 551 16,3
150/6" 16 | 212 18
70 AN 150/16/a 79/L/L 425 149 182 205 734 22,6
50 AN200/16/a 57/L/L 205 254 18,9
200/8" 16 | 268 | 24 208 413 390
70 AN200/16/a 77/L/L 250 255 21,3
250/10" 40 AN250/16/a 47/L/L 169 16 | 320 26 261 311 635 507 24,4
300/12" 50 AN 300/16/a 50/L/L 204 16 | 370 | 28 311 364 883 664 34,0
1) - Werkstoff 1.4541 / 1.4571; andere Werkstoffe auf Anfrage FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
material 1.4541 /1.4571; additional materials by request LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140
2) - Werkstoff C-Stahl; andere Werkstoffe auf Anfrage Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service @flexomat.de _
material carbon steel; additional materials by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _
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Vakuumtechnik

KF - Wellschlauche, hochflexibel, Edelstahl

KF - corrugated hose, high flexible, stainless steel

NL
vacuum technology WW 7|
= A

#d1

#d?

25 34005 B«
Typ SOV - ohne Geflecht fir Vakuum 25710 ) )

type SOV - without braid for vacuum

DN 16 - DN 50 Ausgabe 03/2010

Typenbezeichnung / classification technische Daten / technical data
Typ Nennweite [Nenndruck Nennlange AnschluB Flansch Metallbalg
NL (£10%) AE1 | AE2
type nominal | nominal nominal length connection flange bellow outside
diameter | pressure
- DN PN - - 0d1(-03) | @d2(+02) @ d3 (0,3)
= mm - mm - mm
250
500
750
1000
Sov 16 -1 1250 1302 1302 30,0 17,2 22,8
1500
1750
2000
2500
3000
250
500
750
1000
sov 25 . 1250 1304 1304 400 26,2 33,0
1500
1750
2000
2500
3000
250
500
750
1000
sov 40 . 1250 1306 1306 55,0 41,2 52,0
1500
1750
2000
2500
3000
250
500
750
1000
sov 50 ] 1250 1307 1307 750 524 63,0
1500
1750
2000
2500
3000

Bestellbeispiel:
ordering example:

SOV 16/ 1/ 250/1302/1302

* Werkstoff 1.4541 / material 1.4541 _
* alle Schlauche fur Vakuum gereinigt / all corrugated hoses cleaned for vacuum

* HE-dichtgepraft 10-9 mbar*l/s / helium tightness test FLEXOMAT GmbH Tel.: (035242) 4394 - 100 _
* mit Verschlusskappen, in Folie verschweiBt / with caps, welded in film LindigtstraBe 2 Fax: (035242) 4394 - 140

* Sonderbauldangen/ Werkstoffe auf Anfrage / special length/ additional materials by request Gewerbegebiet Heynitz-Lehden E-Mail: service@flexomat.de

* gegliihte Schlauche auf Anfrage / annealded corrugated hoses by request 01683 Nossen Web: www.flexomat .de _
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1S0 9001

Einbauhinweise flir Edelstahlkompensatoren

[y

Der Federkdrper des Kompensators besteht aus diinnwandigem Material und ist gegen &uBere
Krafteinwirkungen, die zu Verformungen am Federkérper flhren, in geeigneter Weise zu schitzen.
Dies insbesondere im MontageprozeB.

N

Leitungen missen genau fluchten und gut gefiihrt sein, damit kein Ausknicken entstehen kann.

3. Zwischen 2 Festpunkten nur 1 Kompensator einbauen. Die Ausdehnung dieser Strecke muss
kleiner sein als die mégliche Dehnungsaufnahme des Kompensators.

4. Kompensator mdglichst nahe an einem Festlager anbringen, da dann nur noch ein Gleitlager auf
der anderen Kompensatorseite erforderlich ist; ansonsten ist beidseitig ein Gleitlager notwendig.
Abstand der Lager zum Kompensator etwa 2 x Nennweite.

AuBenschutz- bzw. Innenfihrungsrohre einiger Typen ersetzen Gleit- oder Festlager nicht.

5.  Kompensatoren erzeugen Reaktionskréfte, welche aus Innendruck und wirksamen Balgquerschnitt
entstehen. Diese mulssen bei der Dimensionierung der Rohrfiihrung (Fest-, Gleitlager usw.)
berilicksichtigt werden. Somit gilt, dass die Festlager fir sdmtliche von auBen einwirkende Krafte
(u.a. auch Reaktionskrafte) ausgelegt werden missen.

6. Einbaulénge ist abhangig von den Betriebsbedingungen (meist Vorspannung erforderlich; LE > L).
Der Kompensator nimmt die axiale Hubbewegung zu je 50% in Druck- und Zugrichtung auf.
Dadurch ist der Kompensator zum Einbau in die kalte Leitung im Normalfall um 50% des Hubes
gestreckt einzubauen.

7.  Kompensatoren dirfen nicht auf Torsion beansprucht werden. Dies ist besonders zu beachten bei
der Montage von Typen mit Festflanschen und bei Typen mit Schraubverbindungen.
Grundsatzlich ist beim Einbau aller Kompensatorentypen darauf zu achten, dass sich keine
unglnstigen Rohrspannungen als Torsion auf die Kompensatoren auswirken.

8. Bei Verwendung als Schwingungs- oder Schallddmpfer ohne Vorspannung einbauen, also LE — L.
9. Bei Kompensatoren mit innerem Fihrungsrohr FlieBrichtung beachten.

10. Druck- und Dichtigkeitspriifung erst vornehmen, wenn Fest- und Flhrungslager ordnungsgemén
montiert sind. Der Prifdruck ist nur im kalten Zustand ohne Hubbelastung aufzubringen.

11. Bei Montage beachten, dass die Wellen der Kompensatoren nicht beschédigt werden,
(z.B. SchweiBspritzer) und dass keine Fremdkdrper zwischen die Wellen gelangen. Diese missen
frei bleiben, damit die Kompensatoren ihre Funktion erfullen kdnnen.

12. Bei Montage der Kompensatoren mit Flanschen ist darauf zu achten, dass die Wellen des
Metallbalges durch die eingesetzten Werkzeuge und Verbindungsmittel (z.B. Schraubenschlissel,
Schrauben, Sechskantmuttern) nicht beschédigt werden. Bei Einbau des Kompensators ist ein
Mindestabstand von 3mm zwischen Ende Verbindungsmittel und Balgflanke einzuhalten.

Ist dies nicht mdglich, ist der Einsatz einer kiirzeren Schraube mit einer Sechskantmutter nach
DIN 936 (niedrige Form) bzw. die Montage einer zuséatzlichen Unterlegscheibe auf der Seite des
Schraubenkopfes Zweck entsprechend zu wéahlen.

LindigtstraBe 2 - Gewerbegebiet Heynitz-Lehden - D-01683 Nossen - Tel: +49 (3 52 42) 4394-0 - Fax: +49 (3 52 42) 4394-140
www.flexomat.de ‘- e-mail: service@flexomat.de - Volksbank-Raiffeisenbank Débeln e. G. - BLZ 86065468 - Konto 14169520
SWIFT-CODE: DGBKDEFF120 DZ Bank Berlin - IBAN: DE47 8606 5468 0014 1695 220 - Registergericht Dresden - HRB 17784
Geschaftsfihrer Harald Haufe - Steuernr.: 209/108/03035 Finanzamt MeiBen - Ust.-ID-Nr.: DE 812 792 604
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14.

16.

FLEXOMAT:

Compensator - Center - Nossen

150 9001

DruckstoéBe als Folge von Wasserschldgen oder Schaltvorgéngen sind vermeiden.

Die Metallbélge der Kompensatoren sind aus Edelstahl oder Sondermaterialien mit hoher
Korrosionsbestindigkeit gegentber den vorgesehenen Medien konstruiert. Abweichungen
davon sowie jeder anderen Art des Einsatzes oder der Belastung sind zu vermeiden und
kdnnen unvermeidlich zum Verlust einer zugesicherten Eigenschaft fiihren.

Die bei der Einstufung von Druckgeraten gewahlte Fluidgruppe ist im Betriebszustand des
Kompensators einzuhalten.

Durch geeignete MaBnahmen ist eine Beanspruchung Uber den Prifdruck hinaus unbedingt zu
vermeiden.

Zur Beantwortung lhrer Fragen stehen wir Ihnen jederzeit zur Verfigung.

LindigtstraBe 2 - Gewerbegebiet Heynitz-Lehden - D-01683 Nossen - Tel: +49 (3 52 42) 4394-0 - Fax: +49 (3 52 42) 4394-140
www.flexomat.de ‘- e-mail: service@flexomat.de - Volksbank-Raiffeisenbank Débeln e. G. - BLZ 86065468 - Konto 14169520
SWIFT-CODE: DGBKDEFF120 DZ Bank Berlin - IBAN: DE47 8606 5468 0014 1695 220 - Registergericht Dresden - HRB 17784
Geschaftsfihrer Harald Haufe - Steuernr.: 209/108/03035 Finanzamt MeiBen - Ust.-ID-Nr.: DE 812 792 604
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE ¢

ZERTIFIKAT

Die Zertifizierungastelle
der TOV SUD Management Servico GmbH

bescheinigt, dass das Untamehmen

FLEXOMAT!

Compenaaton Center-Nossen
Flexomat GmbH
Lindigtstr. 2
Gewerbegebiet Heynitz-Lehdon
D-01633 Nossen
fur den Geltungsbereich

Entwicklung, Produktion und Vortrieb von

un
und Bautellen aus Edelstahl

ein Quaitatsmanagementsystom
eingefGhrt hat und anwendet.

Durch ein Audit, Bencht-Nr. 70026530
wurdo dor Nachwels erbracht. dass dw Forderungen der

1S0 9001: 2000

erfullt sind. Dheses Zeriliat st glltig bis 2010-08-08
Zentifikat-Registriar.Nr. 12 100 1674301 TMS.
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ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE ¢

ZERTIFIKAT

Die Finma
FLEXOMAT GmbH

LindigtstraBe 2
01683 Nossen

wurde als Hersteller nach
AD 2000-Merkblatt HP 0, TRD 201 und DIN EN ISO 3834-2
Werprutt
Sie hat damit Ge schwesltechnschen Voraussatzungen 2ur Farigung von
Oruckgersten gemaf
Druckgeriiterichtiinie 97/23/EG

L von dieser sind de. gemal
Gam jownils prwanton Modix inzunalten

Die Firma verfugt Uber foigende Voraussslzungen
Einrichtungen, die sine sachgomiila und dom Stand der Technik
entaprechende Herstelung urd Pridung gestetion,

e dic aine ceon Regein entepre-
chende Verarbeitung und Pridung der Warkstoffe sicherstelit,
fachkunciges Aufsichis- und Prilpersonal

Der Goltungsbereich st unsersm Bercht Nr. 2001/00/702838 zu entnoh.
mon
Das Zortifikat ! gillig bis zutn 31, Db 2011

Drusdan. 08. Mai 2000
TOV S0D Industrie Service G

et @2 # o
e s | |36

TUY SU0 bnkonaoe Barvem Gt 16, Lagicsy
€ DO1DME. Creacharibaser 34,0915 Dundee A,

® CEPTHO®UKAT @ CERTIFICADO & CERTIFICAT

ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE

ZERTIFIKAT
Certificate

Interne mit ng dor
(Modul A1) nach Richtlinie 97/23EG
reeaivs 9133FC
Zedifikat-Nr:  pey; 245-DD1-DRE-02406-100111336 001
o alt Z/SDD1.DRE.02.08-710878-001
::.mo und Anschrift Flexomat GmbH
ke AT Lindigtstr. 2
e 01683 Nossen
Der Merstoller st nach Priifung dwe Voraussetzungen berochtige, die von am im
Rahmen des et urierer Kuon-

nummMer gemas der
TAE TARICEIN A - S o et Ol SravPRTBTE - BANSAVE 13 JATVOY S VALY SOND
e et A S s N o CEsoart 28

(€ 0036

et

Prifbericht Ne.: Fenigungsstatteatragebogen 1 und 2 vom
Tow epat e 14.08.2002
Geltungsbersich; Fertigung von Kompensatoren und Metallsehiay-

Setpe o o st

chen nach AD 2000 Regetwurk (813} und Keges.
wurh EIMA

Fonm':ﬂt:'ll: Flexomat GmbM
——. Lindigtstr. 2
01683 Nossen

TUV SUD Industrie Servics GabH
T2

TUV-CERT Zemizienmgagiaiie
fur

(2
{Henaak Offersdon)
ko By W 05N

\m
DVGW

ovaw

_p— CERT GMBH
DIN-DVGW-Baumusterpriifzertifikat
DIN-DVGW type examination certificate NG-4504B50418

rorba e

Anwendungsbereich Produkte Gor Gasversorgung
Oiaid of appacaton Prodcts o gas ool
Zertitikatinhaber Floxomat GmbH Nossen
wwoer of cortificate Lindigiatrafie 2, D-0165) Nossen
Vaertreiber Flaxomat GmbH Nossen
atmoueer Lindigistrafie 2, 0-01683 Nosson
Zubentr. St (4504)

product category

Aviad
aroduet descrption
Modolt AN
—cdel

vom 20.11.2007 (DBY

fest reports

DEN 30881 (01.00.1998)
Dasis of typw examimation
Ablaufdatum / AZ 20.11.2012 / O7-D792-GNE
cirie of napiry / fle no.




Approval Certificate

Centcate No. 241061
Company Flexomat GmaH
Lindighet 2
Gewsrsegasiat Hayntz-Landen
0168) Nowses, GERMANY
Descrpton ‘Mantactanng of Metalic Compentators
TypaEquomensSysiem AN, AF, AT AN, AP. AH
Tecrnicsl Dy TECHNICAL DATA
Bollow materiak  XOCONTI 1592 (1ASAY), XSCINMOT 17.12.2 (1.4871)
Flange mateial  S20URG2

Endconnaction  Weid-0n e0d, lotes and weided Sanges

Size range: DN4DIoS000 N0t ON SO0 N 40t ON 500
Prossaremangs:  PHY 10PN 16 D
MAWT. 490 °C (ose Nange)

390 °C (welg-on end. waided farge)
"RANGE OF APRLICATION

‘hzcording 15 Typs Approval Certificate 33 240 - 0F HH.

Campensaion, Edron 2008
Uocumarts + Astobly deomings
- Dwnign cakculstion 8corang 1o EMA Standard
FRamaris Neow
Vit it N
Pap 101
Fleta xmam
Hamburg, 2000-08-22

J&"J‘“‘“ ’4‘:‘.[.!{."(‘

Germanischer Lloyd

Zertifikat

Ashang ey, 01 sum Zortfikat
WF 0612121 HH von 2006-06-01
Dot Fama FLEXOMAT GmbH

Compensator-Center Nossen

Lindigstzatie 2

01883 Nossen
Armendngaterech aredt

‘Schweifien von Rottiettan gen

[T,
Bupsle
Bemage vy a1
San L ——g
Mebarichoctige  —
Pagulasrbe:
Audsent Tio Drsler
Twagpue N OTRNENE Ampute 19540410
ougesie won BLV Halle e
Vermer Chiristian Houte
Zougra e O-SLY-DO1 1117307121074 1AW mageelt 20071214
i v SLV Halle GebH

Tgh e 030330-00LHn won 20080623,

Hamburg, 20030823 2umwn) 91 Uit o 20129631
Germanischer Lioyd i ,,e_@ '«-‘i
:'—':_-::"..-_._.z._ ey .,:..—s—-""’.,’.'-'z‘c;‘_




Kompensatoren

Typen-Nomenklatur

FLEXOMAT:!

Compensator - Center - Nossen

Bezeichnung A N X _200/ _6/ a_20/ B___/ B___/ _200
Stelle 1 2 3 DN PN Bewegung AnschluBteile Baulénge
Erlauterung Bewegungsrichtung Ausflhrung | Ausflhrung Il Nennweite | Nenndruck Gesamthub Seite 1 Seite 2
nach EN nach EN
A - Axialbewegung A - AuBendruckbelastet A - Ausbaustiick a- axial (mm) B - Balgdoppelbérdel
K-  Kardanbewegung B -  Fuhrungs- u. Schutzrohr E- Einmalkompensator |- lateral (mm) E - Balgeinfachbordel
L- Lateralbewegung D -  Druckentlastet G - Gummikompensator w - angular (grd) L - Losflansch-Bund/V-Bérdel
R - Radialbewegung F-  Leitrohr H - Haustechnik F - Festflansch
W - Winkelbewegung G- fir Schornsteintechnik W - Weichstoffkompensator R - Rohrstutzen
U- Universalbewegung H-  gefertigt aus einer Hilse K- Kupplung S - Sonderbauteil
X - Sonderausfiihrung K- Kammerkompensator L - Linsenkompensatorr V - VorschweiBflansch
M- Doppelbalg R - Rechteckkompensator
N- Standardausfiihrung O- Einwandig
V - Vakuumtechnik
F-  Leitrohr
S-  Schutzrohr T-  Teleskopleitrohr
T-  Teleskopleitrohr P - 2 Fihrungsrohre
X - Sonderbauarten Z-  nach Zeichnung
X - Hubbegrenzung
Y- Verstarkungsringe
Edelstahlwellschlauch
Bezeichnung S E 200/ 6/ 1000/ A000/ (*) A000 (*)
DN PN Nennlange AnschluBteile
[mm] Seite 1 Seite 2
Nennweite Nenndruck
Erlauterung S-  Schlauch O-  ohne Geflecht V-Vakuum nach EN nach EN A - Rohrverschraubung fld g =
E-  Einfach Geflecht auBen B - Gewindenippel E 5
Z- Doppel Geflecht auBen C - Rohrverschraubung Kegeld. E E
I- 1 Geflecht auBen+ D - AnschweiBrohrverschr. 8 g
1 Geflecht innen E - AnschweiBende n. DIN &5
V- 2 Geflecht auBen+ F - V-Flansch n. DIN 29
2 Geflecht innen G - CF-Flansch 2 t
R-  Reibschutz H - Losflansch m. V-Bérdel g-
K - KF-Flansch *

M - Losflansch m. Bund
P - Muffe mit IG




